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LISTA NARZEDZI W OPAKOWANIU

FT3 Grubosciomierz precyzyjny
2000um miernik sprawdzajgcy
500 ym miernik sprawdzajgcy
Poziomica okragta pierscieniowa
Klucz regulacji nézek

WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Drukarka etykiet Hanatek

Dodatkowe cigzarki obcigzeniowe (wyfacznie model FT3-V)
Wiacznik nozny
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1.0

20

3.0

UWAGA - URZADZENIE FT3 MA W ZESTAWIE RUCHOME ELEMENTY,
KTORE MOGA SPOWODOWAC UCISK | STWORZYC ZAGROZENIE DLA
PALCOW OPERATORA.

PRACA Z URZADZENIEM POWINNA BYC WYKONYWANA
SZCZEGOLNIE STARANNIE — NIE DOTYKAC RUCHOMYCH
ELEMENTOW PODCZAS PRACY URZADZENIA , ZABEZPIECZYC WLOSY
| CZYSTOSC UBRANIA OPERATORA.

MONTAZ
Rozpakuj ostroznie urzgdzenie i sprawdz doktadnie zawartos¢ wedtug listy.

Ustaw urzgdzenie na stabilnej ptaskiej powierzchni.

Nalezy unika¢ uzywania urzgdzenia w miejscach, gdzie wibracje mogg wptywac
na odczyty; czyli blisko ciezkich maszyn.

Wahania temperatury wptywajg na wskazania przyrzgdu poprzez wptyw na
metalowe elementy urzadzenia, ktére mogq sie rozciggac i kurczyc.

- Nalezy unika¢ miejsc nastonecznionych.
- W celu uzyskania doktadnych wynikow nalezy uzywa¢ FT3 w
Srodowisku o kontrolowanej temperaturze

Upewnij sie, ze urzadzenie jest wypoziomowane

UmiesC poziomice pierscieniowg w centrum ptyty pomiarowej i wyreguluj
poziom nozek, az pecherzyk poziomicy osiggnie punt centralny. Jest to wazna
czynnos¢ i powinna by¢ okresowo powtarzana, regulacja poziomu jest
niezbedna za kazdym razem, gdy urzgdzenie zostanie przesuniete.
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4.0

5.0

6.0

7.0

Podtacz urzadzenie do odpowiedniego zrodta zasilania
gtbwnego wigcznika zasilania.

Przycisk zasilania

Gniazdo zasilania

Gniazdo przetacznika
noznego

Gniazdo drukarki

i wlgcz za pomocg

Urzgdzenie wyswietli logo Hanatek- kliknij w dowolnym miejscu na ekranie

dotykowym, aby kontynuowac.

Nastepnie urzgdzenie wyswietli ekran stabilizacji temperatury.

Temperatura obwodow dopasowujgcych czujnik jest monitorowana przez
urzgdzenie CPU, gdy temperatura staje sie stabilna, urzgdzenie automatycznie
przechodzi w tryb pomiarowy. Uzytkownik moze poming¢ ten etap, naciskajgc
przycisk (Skip)"Pomin", nie jest to zalecane, poniewaz wptywa na doktadnosc¢

H.-'mtm”.milfi it .‘!"u.l.h,‘ﬂ.i.'

pomiaru.

Urzagdzenie automatycznie przetgcza sie w tryb pomiaru po osiggnieciu

stabilnosci (zazwyczaj <2 min).
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Ustawienie czasu/daty & Kalibracja panelu dotykowego
Podczas uruchamiania urzgdzenia, nacisnij i przytrzymaj wszystkie trzy przyciski
znajdujgce sie na przednim panelu urzgdzenia. Zostaniesz poproszony o kalibracje
ekranu dotykowego, nastepnie o ustawienie czasu i daty.

Kalibracja urzadzenia

Aby uzyskac informacje o mozliwosci kalibracji urzadzenia, skontaktuj sie z
oficjalnym agentem firmy Hanatek Instruments.

UWAGA- KALIBRACJE POWINIEN WYKONYWAC JEDYNIE
PRZESZKOLONY PERSONEL PRZY UZYCIU CERTYFIKOWANYCH
NARZEDZI.

ZALECANY OKRES KALIBRACJI DLA GRUBOSCIOMIERZA- DWANASCIE
MIESIECY.
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Obstuga urzadzenia

Instrument posiada czuty ekran dotykowy, alternatywnie posiada trzy przyciski
umiejscowione na przodzie urzgdzenia, ktére odpowiadajg kolorami trzem
przyciskom wyswietlanym na ekranie. Wiekszos¢ operacji mozna wykonac za
pomocg ekranu dotykowego lub przyciskow.

s hanatek |

Czyszczenie glowicy pomiarowe;j

Kurz i zbrudzenia mogg znaczgco zmieni¢ wyniki pomiaru (pytek moze mie¢ 10
mikronow)

Do czyszczenia kurzu i zabrudzen uzyj szczotki z dmuchawg do optyki. Jezeli
stopa gtowicy pomiarowej jest nieznacznie zabrudzona, umie$¢ arkusz papieru
kserograficznego pod stope gtowicy , opus¢ jg ku dotowi. Ostroznie wysun
papier, co spowoduje wyczyszczenie wiekszosci zabrudzen.

W wyjatkowych przypadkach do czyszczenia obszaru pomiarowego moze byc¢
wykorzystany patyczek bawetniany moczony w alkoholu (IPA).

Wskazowki - zmiany temperatury wplywaja na doktadnos$¢ przyrzadu.

W miare mozliwosci pozostaw przez 30 min po wigczeniu urzgdzenie dla osiggniecia stabilnej
temperatury przed pierwszym pomiarem .

Dla uzyskania maksymalnej dokfadnosci uzywaj urzadzenia w pomieszczeniu o kontrolowanej
temperaturze.

Aby zmniejszy¢ / wyeliminowa¢ wplyw zmian temperatury, regularnie taruj instrument.

Opcja automatycznego tarowania jest dostepna w menu ustawien.
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Ustawienie opcji pomiarowych

B e
e Jun 22 2012

0.0

D &3

Wecisnij przycisk "Options", aby wej$¢ do opcji menu.

. Hanatek Fri 07:18:30
s Jun 22 2012

speed (mm/s) [ | I

Decimal Places :I-
Test Type | |

O wm O em O Thou() Inch [] Print Samples

Predkos¢
Predkos¢ opuszczania stopy pomiarowej mozna regulowac przyciskami +/-

Wskazoéwka- Powolne opuszczanie <3mm/sek jest zalecane dla pomiaru miekkich materiatow,
gdyz wieksza predkos$¢ moze uszkodzic¢ strukture mierzonej powierzchni.

Rozdzielczosé
Rozdzielczos¢ urzgdzenia mozna regulowac przyciskami +/- .
Maksymalna rozdzielczos¢ standardowego FT3 wynosi 0.1 mikrona.

Wskazowka- Jesli wymagana jest zwiekszona doktadnosé, urzadzenie Ultra Precision Thickness
Gauge ma dostepna rozdzielczos¢ 0,01 mikrona i granitowa podstawe dla zwiekszenia
powtarzalnos$ci pomiaréw.
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Typy testow
Urzadzenie posiada tryby testowe.

Standard
Ten wariant jest przeznaczony do pomiaru prébek z uprzednio zdefiniowanym
czasem pomiaru, jak rowniez predkoscig opuszczania gtowicy pomiarowe.

Tarowanie standardowe

Gdy ta opcja jest wigczona, urzgdzenie jest automatycznie wytarowane przed
pomiarami probek. Opcja ta eliminuje termo elektroniczne zaktdcenia i termo
mechaniczne btedy pomiarow.

Poréwnanie

Opcja ta ustawia instrument w trybie testu pordwnawczego. Test ten stuzy do
pomiaru wzglednej grubosci dwdch materiatow.

Brane sg pod uwage dwa odczyty; wyswietlana jest srednia réznica grubosci
pomiedzy dwiema wartosciami.

Pass Fail

Ta opcja pozwala ustawic tolerancje procentowg dla wynikow badanych
prébek. Grubos¢ docelowg mozna ustawi¢ w konfiguracjach panelu przed
rozpoczeciem testu. Komunikat PASS (pozytywny) lub FAIL (negatywny),
ktory jest wyswietlany pod koniec badania wskazuje, czy dana probka jest
statystycznie zgodna z zatozeniami. Dostepna jest rowniez opcja wydruku
automatycznego.

Licznik arkuszy (opcjonalnie)

Ten tryb testowy pozwala na liczenia arkuszy probek, a takze pokazuje
catkowitg grubosc¢ stosu arkuszy. Operator moze ustawic liczbe mierzonych
arkuszy jako odniesienie. Wartosc ta jest przechowywana i kolejne pomiary
bedg porownywane do wzorcowej. Opcja Pass Fail pozwala na odrzucenie
kazdego odczytu, ktory nie miesci sie w zatozonych parametrach.

Podstawowy (opcjonalnie)

Pozwoli na dziatanie urzgdzenia w bardzo podstawowym trybie, zalecany w
pomieszczeniach produkcyjnych, gdzie ustawianie wszystkich trybdw pracy nie
jest pozadane.

Jednostki pomiaru
Jednostki pomiarowe zmieniane na Mikrony, Centymetry, Thou lub Cale.

Wydruk

Ta opcja pozwala na wydruk wszystkich zmierzonych wartosci w tescie, po
podtgczeniu drukarki Hanatek do portu / RS232
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Pozostate opcje

Nacisnij przycisk "Options", aby uzyska¢ dostep do drugiego menu opc;ji.

e, Hanatek Fri 07:18:30
. Jun 22 2012

Samples I:I-
vptime(s) [ | I
Down Time (s) l:l -

Samples

Opcja pozwala na ustawienie maksymalnej liczby probek do badania w
zautomatyzowanym tescie. Po osiggnieciu tej liczby instrument zakonczy test i
wyswietli statystyki uzyskanych w serii wynikow.

UP Time
Opcja pozwala dostosowacé czas przerwy pomiedzy pomiarami probek.

DOWN Time
Opcja reguluje czas przebywania stopy pomiarowej na probce podczas testu
podczas odczytu i zapisywania wynikow.

Wskazowka- Dla zwiekszenia dokfadnosci pomiaru zastosuj diuzszy czas pomiaru
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Wykonanie pojedynczeqo pomiaru

e, Hanatek

Tare

0.0

Fri07:18:30
Jun 22 2012

1.0  Wocisnij przycisk “Down”, dla opuszczenia gtowicy pomiarowej w dot.
2.0  Wocisnij przycisk “Tare” dla wytarowania instrumentu.

3.0 Dla uniesienia gtowicy pomiarowej uzyj przycisku “Up”.

4.0 Umiesc¢ probke pod gtowicg pomiarows.

5.0 Nacisnij przycisk w ,Down”, aby obnizy¢ stope i wykonaé pomiar. Odczekaj

, az ustabilizuje sie pomiar i wySwietlony odczyt zostanie zapisany.

PTG Manual V3.0
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Pomiary wielokrotne i statystyki

Tryb standardowy

1.0

20

3.0

Hanatek Fri 07:18:30
Jun 22 2012
speed(mm/s) || (I

Decimal Places |:I --
Test Type |

O wm O em Q) Thou() Inch [] Print samples

Ustaw parametry testu w ustawieniach menu, wybierz opcje pomiaru “standard”

Umies¢ probke pod gtowicg pomiarowa.

Rozpocznij test wciskajgc przycisk “Start”.

Ha natek Fri 07:18:30
Jun 22 2012
0 ® 0

Sample 1 of 2

um

Auto Sample in 3s
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4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

Podczas gdy gtowica pomiarowa jest uniesiona, probka moze by¢ obracana
(pomiar sredniej grubosci jednej probki) lub zamieniana (pomiar grubosci
zestawu probek).

Wocisnij “Pause” dla zatrzymania testu.

Aby zakonczyc test i zobaczyC statystyki zmierzonych warto$ci, wcisnij przycisk
“Stop”.

Po zakonczeniu pomiaru przez urzgdzenie zamierzonych wartosci, statystyki
zostang wyswietlone na panelu. .

Fri 07:18:30
Jun 22 2012

Test Results on 3 samples

Hanatek

Max
Min
Mean
SD

Cron I R

Wecisnij przycisk drukowania (Print) w celu wydruku etykiety z wynikami.
Wymagane jest podtgczenie drukarki wynikow Hanatek.

Wskazowka- Etykiety zawierajg date i godzine wykonania testu. Czas jest zgodny z rzeczywistym
pomiarem dla catego zastawu probek.

¢ ha[l__atﬁk :

WA Nanag

Thlckneés Gauge

sl eed SN FTG31 110009004
Lanf Coviiflad  Toet 31 2010

wivew han

Thlckness Gauge

il 8 FTA0T17090S004
Last Cortifed:  Oen 30 3010

Test Date: Oct 21 2010
Test Date: Oct 21 2010 Test Time:  Thu 10:42:50
Test Time Thu 10:44:28
Sample: 5 .
Max 320.0 um e
Min 319.3 um
Mean: 319.5um
sp:  0.299
Sample: 5
Max: 3184 um
Min 318.0 um
Mean: 318.1um
sD: 0128

Wskazowka- Aby wydrukowaé wszystkie wyniki testow wybierz w menu ustawien “Print All

Results” .
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1.0

20

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

Tryb poréwnawczy

Test porbwnawczy pozwala okresli¢ srednig réznice pomiaréw dwoch réoznych
prébek lub 2 miejsc samej probki.
W ustawieniach menu wybierz tryb porownawczy (comparison test method).

Umies¢ probke pod gtowicg pomiarowa.

Wecisnij przycisk “Start Button” dla rozpoczecia testu pomiaru pierwszej probki

e, Hanatek Fri 07:18:30
5 Jun 22 2012
0 [ ] 0

Batch A Sample 1 of 3
Auto Samplein 7s

B &N

Kiedy gtowica pomiarowa jest uniesiona, mozna zmieniaC¢ potozenie probki
(pomiar sredniej grubosci probki) lub zamienia¢ prébki (pomiar Sredniej
grubosci zestawu probek).

um

W celu zatrzymania testu wcisnij przycisk “Pause”.

Aby zakonczyc test i zobaczyc¢ statystyki zmierzonych wartosci, wcisnij
przycisk “Stop”.

Po pierwszym pomiarze instrument zainicjuje przerwe, aby umozliwi¢ zmiane
prébki. Umies¢ nastepng probke pod gtowicg pomiarowg i wcisnij “Next”, aby
kontynuowac.
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Hanatek Fri 07:12:30
Jun 22 2012

0.0

Batch B Sample 1 of 3
Auto Samplein 7s

um

9.0 Po zakonczeniu testu na ekranie pojawig sie statystyki.

Fri 07:18:30
Jun 22 2012

Comparison Test Results

Batch A Batch B
Max

Min

Mean

sD

Average Difference =

D &8 B

10.0 Nacisnij przycisk drukowania (Print) w celu wydruku etykiety z wynikami.
Wymagane jest podtgczenie drukarki wynikow Hanatek.

- - - - - WWW ts com |
Wska?owka- Etykiety zawierajq czas M{ykonanla testu. Thickness Gauge
Czas jest zgodny z rzeczywistym pomiarem dla catego T RARH R
zastawu probek. TestDate: Oct 21 2010

Test Time: Thu 10:41:20
BATCHA

Number of samples: &
Max A: 315.0 um
MinA: 314.6 um
Average A: 314.7 um
SD: 0.195
BATCHB \
Number of samples: &
MaxB: 318.7 um |
MinB: 317.1 um ‘
Average B: 318.3 um
SD: 0.662

Average Difference: 3.5 um

Notes
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11.0

12.0

13.0

14.0

15.0

16.0

17.0

18.0

19.0

20.0

Pass Fail

Ta opcja pozwala ustawic tolerancje procentowg dla wynikow badanych
prébek. Grubos¢ docelowg mozna ustawi¢ w konfiguracjach panelu przed
rozpoczeciem testu. Komunikat PASS (pozytywny) lub FAIL (negatywny),
ktory jest wyswietlany pod koniec badania wskazuje, czy dana probka jest
statystycznie zgodna z zatozeniami. Dostepna jest rowniez opcja wydruku
automatycznego.

W ustawieniach menu wybierz opcje pomiarowg Pass Fail, a nastepnie wcisnij
przycisk TEST.

e. Ha natek Fri 07:18:30
& Jun 22 2012
Pass Fail Test

Pass Fail Tolerance + -% .
Auto Print |:I Pass |:| Fail

-m

Zmien docelowg grubos¢ wciskajgc przycisk Enter , na ekranie zostanie
wyswietlona klawiatura. Wpisz grubos$¢ docelowg i wcisnij OK.

Aby zmierzy¢ grubosc¢ prébki i wybra¢ te wartos¢ jako docelowg, wcisnij
przycisk ,Master” . Przyrzad bedzie wykonywat standardowe pomiary i
klasyfikowat je odnosnie grubosci probki docelowe.

Wpisz tolerancje pomiaru grubos$ci przez uzywajgc przyciskow + i -..

Funkcja automatycznego druku spowoduje, ze bedg drukowane etykiety Pass
(prawidtowe) i pozastandardowe Fail oraz obie wersje. Po ukohczeniu testu
opcja drukowania wynikdw bedzie dalej mozliwa, niezaleznie od tego, czy
wczesniej zostata wybrana..

Wecisnij przycisk “Start Button” ktéry pojawi sie, gdy zostang ustawione
parametry testowe. Urzgdzenie rozpocznie pomiar pierwszej probki/probek.

W czasie kiedy gtowica pomiarowa jest uniesiona, mozna zmienia¢ potozenie
prébki (pomiar $redniej grubosci jednej probki) lub zamieni¢ prébke (pomiar
Sredniej grubosci zestawu probek).

W celu zatrzymania testu wcisnij “Pause” .

Przycisk stop “Stop” konhczy test i wyswietla statystyki dotychczasowych
pomiarow.
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21.0 Po zakonczeniu testu, bgdz po wykonaniu serii odczytéw, wyniki testow
zostang wyswietlone na pulpicie. Jesli jest wigczona opcja autowydruku,
urzgdzenie zainicjuje drukowanie.

Fri 07:18:30
Jun 22 2012

TestResults on  Samples

Sheet Tolerance +-%
Target Thickness
hax

hin

MMean

sD

Fail

Coon o o

22.0 Opcja drukowania spowoduje drukowanie etykiet z wynikami i czasem
wykonania testu.

23.0 Przycisk “Return” spowoduje powr6t ekranu do gtdwnego ekranu, przycisk
»otart” rozpocznie test zgodnie z ustawionymi parametrami.
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24.0

25.0

26.0

27.0

28.0

29.0

30.0

31.0

Liczba arkuszy (opcjonalnie)
Ten tryb pozwala na liczenie mierzonych arkuszy probek oraz pomiar grubosci
stosu probek. Liczba probek | grubos¢ zestawu moze byé ustawiona przez
operatora jako wartos¢ docelowa i wykorzystana w nastepnych pomiarach.
Warto$¢ jest archiwizowana i moze byC wykorzystana w nastepnych
pomiarach.

Ustaw w menu opcje Sheet Count Method i wcisnij przycisk TEST.

Fri 07:18:30
Jun 22 2012
Sheet Count Test

Master Sheet Count -

Sheet Tolerance + -% .
Auto Print |:| Pass |:| Fail MSC,20um

D &8 3

Wprowadz docelowg liczbe arkuszy probek do badania w polu liczenia arkuszy
przy uzyciu przyciskow + i -.

e, Hanatek

W polu Sheet Tolerance wprowadz wartos¢ tolerancji jednego arkusza przed
rozpoczeciem testu.

Wocisnij Master, urzgdzenie przejdzie w tryb odczytu w celu pomiaru probki
docelowej lub miernika kalibracyjnego. Podczas pomiaru miernika zaleca sie
aby odczyty zostaty przeprowadzone w kilku miejscach, aby osiggng¢ dobrg
Srednig. Po zmierzeniu miernika srednia grubos¢ bedzie zapisana w pamieci
urzadzenia.

Wecisnij ,Start” aby rozpoczac test.

Wecisnij “Pause” aby zatrzymac test.

Wecisnij “Stop” aby zakonczy¢ pomiar i wyswietli¢c wyniki pomiaréw.
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e, Hanatek Fri 07:18:30
5 Jun 22 2012

Sheet Count Results on smp

Sheet Tolerance +/- % 10
M.5.C. X 300L UM
MAK X 004 UM
WM X I00L UM
MWEAN X 3004 UM
sD 00 UM

D B ¢
32.0 Jesli seria testow zostanie zakonczona, lub urzgdzenie wykona petny zestaw

pomiarow, pulpit wyswietli wyniki testéw. Jesli jest wkgczona opcja
autowydruku, urzgdzenie zainicjuje drukowanie.

33.0 Opcja drukowania spowoduje drukowanie etykiet z wynikami i czasem
wykonania testu.

34.0 Przycisk “Return” spowoduje powrot ekranu do poczatkowych ustawien, co
pozwoli na rozpoczecie serii testow ustawionymi parametrami.

Uzycie noznego wiacznika (opcjonalnie)

e, Hanatek
- Jun 22 2012
samples || [EHIEN
wormet [
Down Time (s) l:l -

1.0 W opcjach menu ustaw czas opuszczania (down time) i podnoszenia (up time)
gtowicy na 0.
Wocisniecie przetgcznika noznego stopg obnizy potozenie gtowicy pomiarowe;j.
Zwolnienie przycisku noznego ustawi glowice pomiarowg w pozycji wyjSciowe;.
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Serwis

Kontakt - HANATEK Instruments:

Tel: +44 (0)1424 739623

Fax: +44 (0)1424 730600

E-mail: sales@hanatekinstruments.com

Strona internetowa: www.hanatekinstruments.com
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RHHOPRPOINT

INSTRHUMENTS

Certificate of Conformity
Thig is to certify that device known as

Rhopoint-Hanatek
Precision Thickness Gauge - FT3

has been tested and found to satisfy and comply with the
CE Marking requirements of the relevant parts and portions
of the specifications listed below.

Tested By:

‘M 17 May 2011

Marc Dekenah (on behalf of Rhopoint Instnements) Diate:
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Tony Bumosrs | Managing Direcior, Rhopoint Instnements) Date:
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BS EN 61010-1:2010 Clause 8
BS EM G1000-4-2:2009
BS EM G1000-5-2:2007
BS EN G1000-6-1:2007
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Dyrektywa EU 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) Odpady
Elektryczne&Sprzet Elektroniczny i RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances)
ograniczenie stosowania okreslonych substancji niebezpiecznych.

The European Union's Directive on Restriction of the use of certain Hazardous Substances in

electrical and electronic equipment (ROHS)- Dyrektywa Unii Europejskiej w sprawie ograniczenia
stosowania okreslonych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
definiuje kazdy z 10 kategorii sprzetu elektrycznego i elektronicznego w Zatgcznik I. Kategoria 9 jest
okreslona w nastepujacy sposdb:

9. Urzadzenia monitorujace i kontrolujace.
Czujniki dymu
Regulatory ogrzewania
Termostaty
Urzadzenia mierzace, wazgce, dostosowane do uzytku domowego, wyposazenie
laboratoryjne.
Pozostate przyrzady nadzoru i kontroli uzywane w obiektach przemystowych (np w panelach
kontrolnych).

Dyrektywa RoHS okresla zakres ograniczen w artykule 2, co nastepuje:

"1. Nie wytaczajac artykutu 6, niniejszg dyrektywe stosuje sie do sprzetu elektrycznego i
elektronicznego zaliczajgcego sie do kategoriil, 2, 3, 4, 5, 6, 7 i 10 wymienionych w zatgczniku IA do
dyrektywy 2002/96 / WE (WEEE) oraz do zarowek elektrycznych i opraw oswietleniowych w
gospodarstwach domowych. "

Ten produkt jest dostarczany jako urzgdzenie monitorujgce i kontrolne i jako taki nalezy do kategorii
9 dyrektywy UE 2002/96 / WE, a wiec jest wytgczony z ograniczen wynikajgcych z zakresu dyrektywy
RoHS.

Dyrektywa o Odpadach Elektrycznych&Sprzetu Elektronicznego ma na celu redukcje ilosci
szkodliwych substancji, ktére sg dodawane do sSrodowiska w wyniku nieprawidtowej utylizacji tych
produktow poprzez usuwanie ich wraz z odpadami komunalnymi.

Niektére z materiatdw zawartych w produktach elektrycznych i elektronicznych mogg niszczy¢
srodowisko i sg potencjalnie niebezpieczne dla zdrowia ludzi, z tego powodu produkty sg oznaczone
symbolem przekreslonego kosza na $mieci, ktéry wskazuje, ze nie nalezy wyrzucaé je do
niesegregowanych odpadéw komunalnych.

Rhopoint Instruments Ltd ma dla naszych klientéw rozwigzania, aby produkty, ktdre osiggnety koniec
okresu uzytkowania byty bezpiecznie recyklingowane. Zachecamy wszystkich uzytkownikéw
koncowych pod koniec okresu uzytkowania produktu, aby zwrécic je do nas na recykling zgodnie z
artykutem 9 dyrektywy WEEE.

Prosimy o kontakt pod numerem +44 (0) 1424-739622, doradzamy w procesie recyklingu tych
urzadzen. Wszyscy mozemy przyczynic sie do bezpiecznego recyklingu tych materiatéw.
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