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Rhopoint I1Q

Miernik Rhopoint 1Q Gloss, Haze & DOI okresla ilosSciowo wady
jakosci powierzchnie, ktdre sg niewidoczne dla standardowego
miernika potysku i profiluje sposob odbijania swiatta od powierzchni.

* 20/60/85° Potysk
e RSPEC

Rhopoint 1Q « Zamglenie odbicia

moze mierzyé: o Jako$¢ obrazu odbitego (RIQ)
e Odrebno$¢ obrazu (DOI)

¢ Krzywe goniofotometryczne

Potyskomierze sg zwykle uzywane do pomiaru “potysku” powierzchni, ale nie sg
wrazliwe na typowe efekty, ktére obnizaja jakos¢ wygladu.

Pomiary 1Q GLOSS sa w petni kompatybilne z istniejgcymi wynikami Novo-Gloss i
Micro-TRI-gloss.

Wersje Dualgloss 20/60° lub Trigloss 20/60/85° zapewniajg maksymalng doktadno$¢
i rozdzielczo$¢ we wszystkich zastosowaniach z potyskiem.
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Co mierzy Rhopoint IQ?

Potysk mierzy sie poprzez skierowanie na powierzchnie znanej
ilosci Swiatta i ilosciowe okreslenie wspdtczynnika odbicia.

1. Potysk 2. RSPEC
Pomiar proporcjonalny do iloci $wiatta Szczytowy potysk mierzony pod bardzo

odbitego od powierzchni. waskim katem.

Geometria: Prawidtowa geometria Zastosowanie: Jest bardzo wrazliwy na

pomiaru powinna by¢ stosowana zgodnie teksture powierzchni i moze by¢ uzywany do
z wykonczeniem prébki - mat: 85°, $redni identyfikacji subtelnych réznic na gtadkich
potysk: 60°, wysoki potysk: 20° powierzchniach.

3. Wyrazisto$¢ obrazu (DOI)

Miara tego, jak wyraznie odbity obraz pojawi
sie na powierzchni odbijajgcej $wiatto.

Pomarariczowa skorka znacznie obniza jakos¢ wygladu
bez wptywu na odczyty potysku. Te dwa panele
testowe mierzg identycznie za pomocq standardowego
potyskomierza. Rhopoint IQ z pomiarem RIQ/DOI moze
okreslic ilosciowo réznice.
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4. Jako$¢ odbicia obrazu (RIQ)

RIQ stuzy do ilosciowego okreslania efektow, takich jak skorka
pomaranczowa i falisto$¢ powierzchni. Ten nowy parametr
daje wyniki o wyzszej rozdzielczosci w poréwnaniu do
pomiaru Wyrazisto$¢ obrazu (DOI) i lepiej nadladuje ludzka
percepcje tekstury powierzchni, szczegélnie w przypadku
wysokiej jakosci wykonczen, takich jak motoryzacja.

Objawy niskiego poziomu RIQ: Pomaranczowa skorka,
$lady pedzla, falistos$¢ lub inne struktury widoczne na
powierzchni. Odbite obrazy sa znieksztatcone.

Przyczyny: Problemy z aplikacja, nieprawidtowy
przeptyw powtoki, zbyt wysoka/niska lepko$¢ powtoki,
ugiecie lub przeptyw powtoki przed utwardzeniem,
nieprawidtowy rozmiar/rozktad czastek, nadmierny
natrysk, nieprawidtowy czas odparowania/powtoki,
kompatybilno$¢ miedzywarstwowa, nieprawidtowe czasy
utwardzania i temperatura utwardzania.

5. Zamglenie odbicia

Efekt optyczny spowodowany mikroskopijng tekstura
lub pozostatosciami na powierzchni.

Widoczne objawy: Na powierzchni widoczne jest
mleczne wykonczenie z utratg odbitego kontrastu.
Aureole i wzory moga by¢ widoczne wokét odbié zrodet
Swiatta o wysokiej intensywnosci.

Przyczyny: Staba dyspersja, niekompatybilnos¢
surowcow, migracja dodatkow, jakos¢ pojazdu, warunki
przechowywania/suszenia/utwardzania, $lady

polerowania, drobne zadrapania, starzenie, utlenianie,
staba czysto$é/pozostatosci na powierzchni.

Zamglenie jest czestym problemem zwigzanym z powtokami i polerowanymi
materiatami. Powierzchnie z zamgleniem maja mleczne wykoriczenie z
ptytkim odbitym obrazem. Ta wazna cecha jest bezposrednio mierzona za
pomocg Rhopoint Q.

Na zamglonych _ : Kompensacja zamglenia odbicia

powierzchniach 1
widoczne sg aureole ; Urzadzenie kompensuje odbicie od powtoki w przypadku

woket odbic silnych pigmentéw o wysokim wspétczynniku odbicia, powtok
zrodet Swiatta . o B . .
metalicznych i pigmentdw specjalnych, umozliwiajac

Niski poziom zamglenia Wyzsza Haze . . L . . .
pomiar zamglenia kazdej malowanej powierzchni.
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Po co mierzyc¢ potysk?

Potysk jest aspektem wizualnego postrzegania przedmiotdw, ktory jest rownie wazny jak
kolor, jesli chodzi o psychologiczny wptyw produktow na konsumenta.

Zostat on zdefiniowany jako “atrybut powierzchni, ktéry Potysk moze by¢ rowniez miarg jakosci powierzchni,
powoduje, ze majg one btyszczacy lub potyskliwy, na przyktad spadek potysku powlekanej powierzchni
metaliczny wyglad”. Na potysk powierzchni moze mieé moze wskazywac na problemy z jej utwardzaniem,
duzy wptyw wiele czynnikow, na przyktad gtadkosc prowadzace do innych uszkodzen, takich jak staba

uzyskana podczas polerowania, ilo$¢ i rodzaj natozonej <¢ lub brak och lekanei . hni
powtoki Lub jakosé podtoza. przyczepnos$c lub brak ochrony powlekanej powierzchni.
Producenci projektuja swoje produkty tak, aby byty jak
najbardziej atrakcyjne: od wysoce odblaskowych paneli
karoserii po btyszczace oktadki czasopism lub matowe
wykonczenie wnetrza samochodu.

Jest to szczegdlnie widoczne, gdy czesci moga by¢
produkowane przez réznych producentéw lub fabryki,
ale beda umieszczone obok siebie w celu stworzenia
gotowego produktu.

Dlatego wazne jest, aby poziomy potysku byty
osiggane konsekwentnie na kazdym produkcie lub

w réznych partiach produktow.

J N — Z tego powodu wiele branz produkcyjnych monitoruje

potysk swoich produktéw, od samochoddw, druku i
mebli po zywnos¢, farmaceutyki i elektronike uzytkowa.
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Jak mierzy sie

potysk?

Wszystkie poziomy potysku moga by¢ mierzone
przy uzyciu standardowego kata pomiaru 60°. Jest

Potysk mierzy sie, rzucajac okreslong on uzywany jako kgt odniesienia, a katy uzupetniajace
ilos¢ Swiatta na powierzchnie i okreslenie
wspotczynnik odbicia.

85° i 20° s czesto uzywane odpowiednio dla niskich i
wysokich poziomdw potysku.

Niski potysk: 85°

W celu uzyskania lepszej rozdzielczosci pomiaru
powierzchni o niskim potysku stosuje sie kat pomiaru

85°. Kat ten jest zalecany dla powierzchni, ktére
mierza mniej niz 10GU przy pomiarze pod katem 60°.
Ten kat ma réwniez wiekszy punkt pomiarowy, ktéry
Potysk mierzy sie poprzez skierowanie na powierzchnig znanej uérednia réznice w potysku teksturowanych lub lekko
nieréwnych powierzchni.

ilosci Swiatta i ilosciowe okreslenie wspdtczynnika odbicia.

Kat padania $wiatta i metoda pomiaru wspdtczynnika odbicia zaleza od
materiatu powierzchni i tego, ktéry aspekt wygladu powierzchni ma zostac
zmierzony.

Jakiego kata powinienem uzyc¢ dla mojej
aplikac;ji?

Wysoki potysk: 20°
Ostry kat pomiaru 20° zapewnia lepsza rozdzielczos¢
dla powierzchni o wysokim potysku. Powierzchnie,
ktére mierza 70GU i wiecej przy standardowym kacie
60° s3 czesto mierzone przy uzyciu tej geometrii.

IS0 2813 i ASTM D523 (najczesciej stosowane normy)
opisuja trzy katy pomiarowe do pomiaru potysku na
wszystkich powierzch.

Potysk jest mierzony w jednostkach potysku (GU) i o - - _
jest identyfikowalny do standardéw referencyjnych Kat 20° jest bard2|e.j wrazliwy na efel.<ty zamglema,
przechowywanych w NIST (USA). ktore wptywaja na wyglad powierzchni.
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Po co mierzy¢ zamglenie?

Zamglenie mozna opisac jako odbicie zblizone
do odbicia lustrzanego. Jest to spowodowane
mikroskopijng strukturg powierzchni, ktora
nieznacznie zmienia kierunek odbitego
Swiatta, powodujac rozkwit w poblizu
(odbicia) kata zwierciadlanego (potysku).
Powierzchnia ma mniejszy kontrast odbicia

i ptytkie mleczne wykonczenie.

W przemysle powtokowym ta mikroskopijna tekstura powierzchni jest czesto spowodowana
stabo zdyspergowanymi surowcami, niekompatybilnymi surowcami lub utlenianiem
i warunkami atmosferycznymi. W przypadku polerowanych powierzchni metalowych
zamglenie jest czesto zwigzane ze $ladami polerowania lub pozostato$ciami chemicznymi.

Haze

Zamglenie to Swiatto, ktére zostato odbite przez mate Zamglenie odbicia

struktury powierzchni przylegajace do gtdwnego Zamglenie odblaskowe to zjawisko optyczne zwykle
sktadnika lustrzanego. zwigzane z powierzchniami o wysokim potysku.

Jest to powszechna wada powierzchni, ktéra obniza
jakos¢ wygladu. Zamglona powierzchnia ma wyraznie
ptytsze odbicie z mlecznym wykonczeniem, a wokot
odbi¢ intensywnych zrédet $wiatta pojawiaja sie aureole.

¢ e

Zamglenie odbicia - efekt optyczny spowodowany
mikroskopijna tekstura lub pozostato$ciami na
powierzchni.

N\

Prébka 1 Probka 2
Brak zamglenia, Wysokie zamglenie,
gtebokie odbicie “ptytkie” wykonczenie

Wykoriczenie o wysokim potysku z zamgleniem
wykazuje mleczne wykornczenie o niskim kontrascie

Wsp6tczynnik odbicia zamglenia .. ) .. L. , L. ,
odbicia, odbite Swiatta s3 mniej wyrazne mniej wyrazne.

Incydent

Probka 3 Probka 4
Niski poziom zamglenia Wyzszy poziom zamglenia

Na zamglonych powierzchniach widoczne sg aureole
wokot odbi¢ silnych zrédet Swiatta.




RHORPOINT RHOPOINT

INSTRUMENTS AMERICAS

Przyczyny
zamglenia
WYSOKA HAZE

Powtoki i surowce Utwardzanie
e Dyspersja e Warunki suszenia ;
* Wtasciwosci pigmentu « Temperatura utwardzania SREDNI HAZE
* Wielkos$¢ czgstek NS

segregatorami « Slady polerowania
* Wptyw i migracja dodatkow e CZyStOéé Zamglenie: Czesto widoczne jako mleczne wykoriczenie na
* Rodzaje i jakos¢ zywicy e Starzenie i utlenianie powierzchniach o wysokim potysku.
Pomiar potysku i zamglenia za pomoca W przypadku pojedynczego pomiaru 20°
technologii matrycowej wykonywane sa nastepujace obliczenia:
Wersja Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem
wykorzystuje 512-elementowsa liniowa matryce otk y Piksele pomiedzy 20° + 0,9° (prébka)
diodowa, ktéra profiluje odbite $wiatto w duzym tuku otysk= 5 Piksele w zakresie 20° + 0,9° (standard)

od 14° do 27°.

y Piksele od 17° do 19° (probka) +
Urzadzenie przetwarza te dane w wysokiej rozdzielczosci, SPiksele od 21° 23° (probka)

wybierajac poszczegdlne elementy w matrycy, ktére A=l
odpowiadajg do tolerancji katowych okreslonych w
miedzynarodowych standardach pomiarowych. logHaze= 1285 (log10((Haze/20)+1))

Potysk lustrzany (standard)

Regulacja zakrzywionej powierzchni

Gtéwna zaletg wersji Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem Zrodto $wiatta -~
jest to, ze automatycznie kompensuje zakrzywione lub
teksturowane powierzchnie prébki poprzez wirtualne
dostosowanie pozycji pomiaru.

Uktad diod

A

Konwencjonalne potyskomierze majg statg optyke, co moze Swiatto padajace

sprawic, ze pomiar bedzie niewiarygodny, poniewaz kazda
krzywizna prébki bedzie odbija¢ swiatto od $rodka czujnika
pomiarowego, powodujac btedy.

Wersja Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem automatycznie
dostosowuje pozycje czujnika, wykrywajac szczyt odbitego
&wiatta. Prawo odbicia mowi. 7e kat padania iest réwnv katowi Wersja Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem automatycznie

wi ' w Ici Wi, z€ Kat p 1a) wny Katow dostosowuje sie do nieptaskich powierzchni, wykrywajac odbity
odbicia, wiec szczyt jest doktadnie réwny katowi potysku 20°. szczyt i wirtualnie dostosowujac pozycje.
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Swiatto padajace Komponent potysku Pomiar z korekcja rozproszenia technologia
i zamglenia matrycowa*
Zamglenie odbicia jest spowodowane mikrotekstura na
Swiatto rozproszone powierzchni, ktéra powoduje odbicie niewielkiej ilosci

Swiatta w poblizu kata potysku.

W przypadku biatych powierzchni, jasnych kolordw i
materiatdw metalicznych, w tym obszarze obecna jest
rowniez pewna ilos¢ $wiatta rozproszonego, odbitego od
wnetrza materiatu.

Z6tty pigment
w warstwie farby

To rozproszone $wiatto wyolbrzymia sygnat zamglenia dla

Wersja Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem kompensuje odbicie od tych powierzchni, powodujac wyzsze niz oczekiwane odczyty.

powtoki w przypadku pigmentow o wysokim wspotczynniku odbicia,
powtok metalicznych i pigmentow specjalnych, umozliwiajac pomiar *Witaczone tylko wtedy, gdy przyrzady sa ustawione na tryb pomiaru
zamglenia dowolnej pomalowanej powierzchni. zamglenia ASTM E430.

Poprawiony pomiar zamglenia na powtokach metalicznych

W przypadku powierzchni niemetalicznych sktadowa rozproszona ma charakter lambertowski: jej amplituda jest
rowna pod kazdym katem w stosunku do powierzchni préobki. Konwencjonalne potyskomierze mierza odbicie
rozproszone za pomoca czujnika jasnosci umieszczonego z dala od kata potysku. Jasnos¢ jest odejmowana od
sygnatu zamglenia, umozliwiajgc pomiar powierzchni niemetalicznych niezaleznie od ich koloru.

Wynagrodzenie Haze Potysk Haze Wynagrodzenie
i

Uktad diod

20°
chwytuje informacje
pomiaru zamglenia.

Informacje goniofotometryczne profilujgc
h metalicznych, ktore

i czarnych paneli z identyczna powtoka na

Zaletg wersji Novo-Gloss 20/60/85 z zamgleniem
jest to, ze w przeciwienstwie do konwencjonalnego
urzadzenia, kompensacja jest obliczana na podstawie
obszaru przylegajacego do kata zamglenia. Technika
ta zapewnia kompatybilne odczyty dla koloréw
jednolitych, ale takze kompensuje kierunkowe odbicia
z powtok metalicznych i pigmentdw specjalnych.
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Cechy

Trigloss + I1Q - =
VMENU AKRZYWA » START nh=72
20° 60° 85°
879 940 99.7

DOl logHzC RIQ

96.5 6.3 85.6

PARTIAOO1 18/07/2020 2:27

Pomiar

Jednoczesny pomiar wszystkich parametrow z
oznaczeniem daty i godziny.

Wykres 2 Wszystkie [ ™

4STAT AGLOSS vDOI Pt n=72

210

Wykresy
Raportowanie graficzne do szybkiej analizy
trendow.
1Q Odbicia 20° - =
PP Potysk

100

(00)
~N
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80

(de)
o
al

o
0) L]
wiN:

o

60
40

20

017 18 19 20 21 22 23 858

Krzywe goniofotometryczne

Rézne rodzaje tekstur powierzchni generujg identyfikowalnie
uksztattowane profile wspétczynnika odbicia. Dane
goniofotometryczne mozna pobrac¢ do komputera w celu dalszej
analizy i poréwnania za pomoca kabla USB lub widzetu danych BT.

M2RHOPOINT
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Statystyka 1 I 5

4t VSTAT » WYKRES n=72
20° 60° 85°
8/7.9 84.0 99.7

Max 106.0 111.2 100.6

Min 441 54.1 38.5
Srednia 85.5 92.9 94.8
SD 1.5 6.5 12.3
Statystyki

Wyswietla petne statystyki dla odczytow w
biezacej partii.

Przechowywane Dane [k =

<O Vv PARTIAA o) Mean
20° 60° 85°
74.5 88.3 993

RIQ Hz (E) Rspec

96.0 1.6 72.6

PARTIAOO!1 18/07/2020 2:27

Przechowywane dane

Wyswietlanie i sprawdzanie danych zapisanych w
urzadzeniu.

Trigloss + 1Q k-

YMENU AKRZYWADSTART  n=72
20° 60° 89°
85.6 939 99.9

DOl logHzC RIQ

972 5.9 89.5

PARTIAOO!1 18/07/2020 2:27

Parametry

Parametry zaliczenia/niezaliczenia mozna
zdefiniowac w celu natychmiastowej identyfikacji
niezgodnosci.



RHORPOINT M2RHOPOINT

INSTRUMENTS AMERICAS

Opcje transferu
danych

Transfer danych bez uzycia oprogramowania

Potaczenie USB z komputerem natychmiast rozpoznaje
urzadzenie jako lokalizacje dysku, co utatwia szybkie
przesytanie plikow .csv za pomocg Eksploratora Windows
lub podobnego narzedzia.

Partia[Czas parti| _Data | Czas | Pass | GLOSS |GLOSS|GLOSS| HAZE | LOG | DOI |RSPEC| Cdioda |SKALIBROWANY| CERTYFIKOWANY| NR | RIQ | PCB. | Env. temp.
/Fail| 20 | 60 | 85 HAZE ERVINY temp | stopnie C

001 [10:50:30{02/07/19 | 10:50:30| N/A [100.35] 99.6 [ 99.5 | 0 | 0.34 [99.07|97.17| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180] 9662 | 2683 | 26.56
001 |10:50:30] 02/07/19 | 10:50:32 | N/A | 10043 99.63 | 995 | 0 | 0 [99.07|97.16| 230 | 02/07/19 02/07/19 _[1181180|96.63 | 26.64| 26.56
001 [10:50:30{02/07/19 | 10:50:34 | N/A | 100.43| 99.57 [99.43 | 0.01 | 0.17 [99.08| 97.09| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180]96.62 | 2664 | 26,62
001 [10:50:30] 02/07/19 | 10:50:36| N/A | 10047 99.63 | 994 | 0 | 0 [99.08|97.08| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180| 96,64 | 2683 | 2660
001 [10:50:3002/07/19 | 10:50:38 | N/A [ 10052 99.6 [99.45] 0 | 0 [99.08|97.06| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180]96.65 | 27.01| 2669
001 [10:50:3002/07/19 | 10:50:40| N/A [ 100.51] 99.6 [99.43| 0.01 | 0 [99.08|97.16| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180|96.63 | 2683 | 26.75
001 [10:50:30| 02/07/19 | 10:50:42 | N/A [ 10047 99.6 [99.43| O | 0.01 [99.08|07.14| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180|96.62 | 26.83 | 26.76
001 [10:50:30{02/07/19 | 10:50:44 | N/A | 100.54| 99.6 [99.47| 0 | 0 [99.09|97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180|96.65 | 2683 | 26.75
001 [10:50:30] 02/07/19 | 10:50:46 | N/A 100479957 [99.34] 0 | 0 97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 _[1181180(96.63 | 27.01| 2681
001 [10:50:30] 02/07/19 | 10:50:48 | N/A [100.54| 99.6 [ 99.4 | 0 | 0 [99.09|97.19| 230 | 02/07/19 02/07/19_|1181180|96.64 | 26.73 | _26.81
002 [10:54:33[02/07/19 | 10:54:33 | N/A [ 10047 99.6 [ 99.4 | 0 | 0 [99.08|97.15 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180[96.68 | 27.01| 2681
002 [10:54:33]02/07/19 | 10:54:35| N/A |100.39| 99.6 [99.43| 0.01 | 0.26 [99.08| 97.14 | 230 | 02/07/19 02/07/19 1181180 96.68 | 27.01| 26.38
002 [10:54:33[02/07/19 [ 10:54:37 | N/A | 1005 [ 996 [99.4 | 0 | 0 [99.07|97.16] 230 | 02/07/19 02/07/19_|1181180[996.67| 27.01| 2694
002 [10:54:3302/07/19 | 10:54:39 | N/A | 100.6 [99.57 | 99.4 | 0O 99.06]97.16 | 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180|96.68 | 27.01| 26.04
002 |10:54: 19|10:54:41 | N/A [10052| 9958 | 99.4 | 0 | 0 [99.07|97.19| 230 | 02/07/19 02/07/19 _ [1181180(96.68 | 27.01| 26.94
002 [10:54:33[02/07/19 | 10:54:43 | N/A [100.57| 99.5 [99.45] 0 | 0 [99.09|97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180(96.63 | 27.01] _ 27
002 |10:54: 19|10:54:45 | N/A [100.55| 99.48 [99.47| O | 0 [99.08|97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 | 1181180 96.63 | 27.19| 27
002 107 19[10:54:47 | N/A | 10061 99.14 | 99.4 | 0 | 0 [99.08|97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180( 9662 [27.19| 27
002 19|10:54:49 | N/A | 1005 | 99.5 [99.47| 0.01 | 0.28 [99.09|97.15 | 230 | 02/07/19 02/07/19 | 1181180 96.64 [27.19| 27
002 19[10:54:51| N/A [100.21] 99.6 | 9.4 | 0.01 | 0.17 [99.07]| 97.18| 230 | 02/07/19 02/07/19 _|1181180[96.64 | 27.01| 27.06
002 [10:54:33] 02/07/19 | 10:54:53 | N/A | 10087 | 99.61[99.44| 0 | 0 [99.12|97.20| 230 | 02/07/19 02/07/19 1181180 96,66 | 27.19| _27.06

Bezposrednie wprowadzanie danych przez sie¢
bezprzewodowa BT

Natychmiastowe przesytanie zmierzonych odczytéw bezposrednio
do programéw takich jak MS Excel na komputerze PC / tablecie w
celu znacznego uproszczenia procesu raportowania.

1 2 3 4 5 6
DATA 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19
CzAS 11:16:24 | 11:16:42 11:17:17 11:17:37 11:17:58 11:18:29
20 10.4 10.4 10.6 10.6 10.6 106
60 40.6 40.6 40.3 40.4 40.3 40.3
LogHAZE 2222 221.9 2255 225.7 2255 2255
Dol 10.4 10.4 9.7 9.7 9.7 9.8 A
RIQ 6.6 6.5 7.1 7.0 7.2 7.2
Cdioda 227 227 223 223 223 223
Skalibrowany | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19
Obstugiwany | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19 | 02/07/19
SIN 1181180 1181180 1181180 1181180 1181180 1181180

Analiza statystyczna za pomoca oprogramowania Novo-Gloss
Multi Gauge

Dotaczone oprogramowanie zapewnia tatwy sposéb pomiaru,
importowania i poréwnywania danych oraz eksportowania
pomiardw do kilku innych formatéw plikow, np. PDF, Excel® lub CSV.
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Zastosowania

Wartosci DOI, Haze i RSPEC mierzone przez Rhopoint I1Q
pozwalajg uzytkownikowi okreslic ilosciowo i kontrolowac
tekstury powierzchni, ktdre obnizajg postrzegang jakosc
wytwarzanych produktow.

Miernik jest szeroko stosowany w wielu branzach do oceny wtasciwosci
odblaskowych produktéw, w szczegoélnosci na zewnatrz i wewnatrz
samochodow.

Kartony z Farba drukarska Malowanie
nadrukiem proszkowe

Motoryzacja Producenci Farby i Pokrowce na smartfony,
Wykonczenie jachtow powtoki komputery PC i laptopy

Meble Lotnictwo i Przemyst tworzyw Powtoki do drewna
kosmonautyka sztucznych

1L

Polerki do metalu Polerowany kamien
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Specyfikacje

Zatecany produkt
Zasieg (GU) 0-100 100-2000
Powtarzalnosé 0.2 (GU) 02% * Rhopoint 1Q 20/60/85
Odtwarzalnoéé 0.5 (6U) 0.5% * Rhopoint 10 20/60
Rozdzielczos¢ (GU) 0.1
Obszar pomiaru 6.0 x 6.4 (mm)

ISO 2813 ASTM D523 IS0 7668

Normy ASTM D2457 DIN 67530 JIS Z 8741

60° Potysk
. Zalecany produkt
Zasieg (GU) 0-10 10-100 100-1000
Powtarzalnos¢ 0.1 (GU) 0.2 (GU) 0.2% e Rhopoint IQ 20/60/85
Odtwarzalno$¢ 0.2 (GU) 0.5 (GU) 0.5% ¢ Rhopoint IQ 20/60
Rozdzielczos¢ (GU) 0.1
Obszar pomiaru 6.0x12.0 (mm)

ISO 2813 ASTM D523 SO 7668

Normy ASTM D2457 DIN 67530 JIS Z 8741

85° Potysk
Zalecany produkt

Zasieg (GU) 0-100 100-199

Powtarzalnos¢ 0.2 (GU) 0.2% * Rhopoint IQ 20/60/85
Rozdzielczo$¢ (GU) 0.1

Obszar pomiaru 4.4 X 44,0 (mm)

ISO 2813 ASTM D523 IS0 7668

Normy ASTM D2457 DIN 67530 JIS Z 8741

Zalecany produkt

Zasieg (Log HU) 0-500
Powtarzalnos¢ (log HU) 1 * Rhopoint 1Q 20/60/85
Odtwarzalno$¢ (log HU) 10 e Rhopoint 1Q 20/60
Rozdzielczos¢ 0.1
Obszar pomiaru 6.0 x 6.4 (mm)
Normy ASTM E430 ASTM D4039 1SO 13803

RSPEC DO 20 Zalecany produkt
Zasieg (GU) 0-2000 GU 0-100 0-100
Powtarzalnos¢ (log HU) 0.2% 0.2 0.2 * Rhopoint IQ 20/60/85
Odtwarzalnos¢ (log HU) 0.5% 0.5 0.5 * Rhopoint 10 20/60
Rozdzielczos¢ 0.1 0.1 0.1
Obszar pomiaru 6.0 x 6.4 (mm) 6.0 x 6.4 (mm) 6.0 x 6.4 (mm)
Normy Rhopoint ASTM E430 Rhopoint

—_
w
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Specyfikacje

Zrownowazony
Typ akumulatora Akumulator litowo-jonowy etycznie
Dziatanie (godziny) 17+ Rhopoint IQ jest
Odczyty na jedno tadowanie 20,000+ wykonany w catosci z
Pamigc 8MB, 2,000 odczyty aluminium, co oznacza,
Temperatura pracy 15-40°C (60-104°F) ze moze by¢ poddany
Wilgotno$é podczas pracy Do 85%, bez kondensacji recyklingowi po
Kod towaru 9027 5000 zakonczeniu dtugiego

okresu uzytkowania.

Wymiary i waga

Wymiary 140mm x 50mm x 65mm (D x S x G)
Waga 390g

Waga opakowania 1.75 kg

Wymiary opakowania 360mm x 290mm x 140mm (D x S x G)

Dotaczone akcesoria

e Certyfikat kalibracji urzadzenia
e Certyfikat kalibracji ptytek ISO 17025 UKAS
Kable » Kabel USB do transmisji danych i kabel sieciowy
e Instrukcja obstugi
e Aplikacja do transmisji danych Bluetooth
USB Zawiera: e Przyktadowe arkusze kalkulacyjne Excel
e Oprogramowanie Novo-Gloss Multi Gauge
e Filmy instruktazowe
Standard kalibracji o wysokim potysku ze
Sciereczka do czyszczenia

Certyfikaty

Standard kalibracji
Przyktadowy szablon pozycjonowania, pasek na nadgarstek, skrocona instrukcja obstugi

Kody zamdwien
Rhopoint 1Q 20/60 A6000-013.1
Rhopoint 1Q 20/60/85 A6000-011.1

& | Aby zapewnié¢ doktadne i wiarygodne wyniki, urzadzenia Rhopoint
(9 4 Novo-Gloss sa dostarczane z wzorcami skalibrowanymi i

%N | UKas ]

e e | certyfikowanymi zgodnie z normg 1SO 17025 UKAS.

Bezptatna rozszerzona 2-letnia gwarancja:
Wymaga rejestracji na stronie www.rhopointinstruments.com w ciggu 28 dni od daty
zakupu. Bez rejestracji obowigzuje 1 rok standardowej gwarancji.

Bezptatna gwarancja na zrédto swiatta:
Gwarancja na caty okres uzytkowania urzadzenia.

Kalibracja i serwis:

Szybka i ekonomiczna obstuga za posrednictwem naszej globalnej sieci
akredytowanych centréw kalibracyjnych i serwisowych. Zapraszamy na strone
www.rhopointinstruments.com szczeg6towe informacje.

BRITISH COATINGS FEDERATION
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https://www.youtube.com/watch?v=vuSg85XG_Bo
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WYPROBUJ PRZED ZAKUPEM

Oferujemy dwie opcje wyprobowania
Rhopoint 1Q przed zakupem

Demonstracja online: Prezentacja online Rhopoint 1Q z probkami
mierzonymi NA ZYWO na Zoom, Microsoft Teams lub Skype. Obejmuje
konsultacje ze specjalistg ds. aplikacji

Fabryczne testowanie prébek: Wyslij probki materiatu do testow i
otrzymaj kompleksowy raport z badan.

Zorganizuj prezentacje

Gotowy do otrzymania wyceny? Kliknij tutaj
Rhopoint Instruments Ltd Rhopoint Americas Inc. Rhopoint Instruments GmbH
Rhopoint House, Enviro 21 Park, 1000 John R Road, Seebauer Office Center,
Queensway Avenue South, Suite 209, Troy, Am Weiglfeld 24,
St Leonards on Sea, TN38 9AG, UK MI 48083, USA 83629 Weyarn, Deutschland
T: +44 (0)1424 739 622 T: 1.248.850.7171 T: +49 8020 9214-988
E: sales@rhopointinstruments.com E: sales@rhopointamericas.com E: info@rhopointinstruments.de
www.rhopointinstruments.com www.rhopointamericas.com www.rhopointinstruments.de
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