HANATEK
Rill- und Biegesteifigkeitsprufgerat

CBT1

Modell 9011

BEDIENUNGSANLEITUNG

Rhopoint Instruments
Hanatek Instruments
Rhopoint House
Enviro 21 Park
Queensway Avenue South
St Leonards on Sea
TN38 9AG UK

Tel.: +44 (0)1424 739623
Fax: +44 (0)1424 730600

sales@hanatekinstruments.com

www.hanatekinstruments.com

CBT1 Bedienungsanleitung 0
Ausgabe B 20/10/25



mailto:sales@hanatekinstruments.com
http://www.hanatekinstruments.com/

Inhalt

Einleitung

Geratemenus und -bildschirme
Bestimmung der Laufrichtung
Probe fur Biegesteifigkeitsprufung
Probe fur Rill-/Falz-Prufung
Biegesteifigkeitsprufung
Rill-/Falz-Prufung

Auswertung der Ergebnisse
Export der Ergebnisse
Kalibrierung

Wartung

CBT1 Bedienungsanleitung Ausgabe A 1

03/06/19

Seite

2-3

4-10

11

12

13-15

16-18

19

20-21

22-23

24

25



Das Hanatek Rill- und Biegesteifigkeitsprufgerat

Komponenten des Rill- und Biegesteifigkeits-
prufgerats

Das Rill- und Biegesteifigkeitsprufgerat misst die aufzuwen-
dende Kraft, um eine mit einem Rill/Falz versehene Probe beim
Falten eines 90°-Winkels oder eine Kartonprobe beim Biegen
eines 15°-Winkels zu halten. Die Ergebnisse werden erfasst,
nachdem der jeweilige Zustand 15 Sekunden (s) lang
aufrechtgehalten wurde. Die Proben werden gegen den
Kraftaufnehmer (F) gebogen, und die auf den Kraftaufnehmer
wirkende Kraft wird auf dem LCD-Display (C) angezeigt.

Die Bedienung des Gerats erfolgt durch Drehen der jeweiligen
Klemmbacke (J + |) und Uber die integrierten berthrungs-
empfindlichen Tasten (D).
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Am Ende der 15-seklindigen Priufdauer wird der Kraftmesswert
automatisch auf dem Display angezeigt. Die Ergebnisse der Rill-
/Falz-Prifung sowie der Biegesteifigkeitsprifung werden in
separaten Spalten gespeichert; die Chargentest-Statistiken und das
Verhaltnis zwischen Rill- und Biegesteifigkeit werden ebenfalls
angezeigt.

Das Gerat muss fur den Betrieb uber das AC/DC-Netzteil (24 V) an
eine 110-240 V-Stromversorgung angeschlossen werden. Der
Gleichstromeingang (DC) und der Einschalter (ON) befinden sich an
der Rickseite des Gerats (G).

Beim Einschalten werden auf dem Display (C) die Seriennummer
des Gerats, das Datum der letzten Zertifizierung sowie die
Firmwareversion, die sich auf den drei Platinen im Inneren des
CBT-Gerats befindet, angezeigt. Diese Informationen werden
unter Umstanden von Hanatek oder autorisierten Vertragswerk-
statten angefragt, falls Sie einmal technische Unterstitzung
benotigen.

Sie sollten alle Messgerate zunachst 30 Minuten warmlaufen
lassen, ehe Sie mit der Prifung beginnen. Entsprechend
Standard BS 6965 liegen die empfohlenen Betriebsbedingungen
bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit.

CBT1 Bedienungsanleitung Ausgabe A 3

03/06/19



Geratemenus und -bildschirme

FUr eine leichtere Bedienbarkeit des Gerats sind die
Optionen soweit moglich als Bilder oder Symbole dargestelit.

Start-Bildschirm

Beim ersten Einschalten des Gerats wird unterhalb der
Firmwareversion-Nummer der Text ,Initialising hardware please
wait” (Initialisierung der Hardware, bitte warten) angezeigt.
BerUhren Sie wahrend dieses Zeitraums NICHT die beruh-
rungsempfindlichen Tasten, da diese kalibriert werden.

Warten Sie, bis der unten dargestellte Bildschirm angezeigt wird,
und drucken Sie eine der beruhrungsempfindlichen Tasten, um
fortzufahren.

Die beruhrungsempfindlichen Tasten sind mit einem roten X
gekennzeichnet.

hanatek

Last Certified 28/03/2014
SN: CBT01010101A
Ver.: G: 2.00 T: 1.00 L:
4.00
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Hauptbildschirm

Nachfolgend ist der Hauptbildschirm abgebildet. Am linken
Bildschirmrand befinden sich die folgenden Symbole:

.‘ Optionen-Menu
Gerat nullen (Tara)
Testdaten-Ausgabe/Export

-

Min:
Mean:
SD:
Samples:
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Optionen-Bildschirm

Nachfolgend ist der Optionen-Bildschirm abgebildet. Am linken
Bildschirmrand befinden sich die folgenden Symbole:

&

Einstellen von Uhrzeit und Datum

ry
o\"o
@

Anpassung der Prufdauer auf 10-15 Sekunden *

* 15 Sekunden entsprechen dem Standard BS 6965 und sind die empfohlene
Prifdauer.

Aktivierung/Deaktivierung der Statistikanzeige

RHORPOIMNT
“ hanatek INSTRUMENTS

=ZurUck zum Hauptbildschirm
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Einstellen von Uhrzeit und Datum

Dricken Sie im Optionen-Bildschirm die Taste neben dem
Symbol. Dricken Sie die mittlere Taste am unteren
Bildschirmrand, um Anpassungen vorzunehmen.

Uber die Auf-/Ab-Pfeiltasten kdnnen Sie Anderungen im
hervorgehobenen Feld vornehmen. Durch Dricken der mittleren
Taste wechseln Sie zum nachsten Feld.

Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, driicken Sie
die linke Taste, um zu speichern und zum Hauptbildschirm
zuruckzukehren.

\ 4 April 04
2014

Zuruck zum Hauptbildschirm Uhrzeit und Datum einstellen
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Anpassen der Priifdauer

Dricken Sie im Optionen-Bildschirm die Taste neben dem
Symbol. Uber diese Taste kann eine Prifdauer zwischen

10 und15 Sekunden eingestellt werden.

Der Standard BS 6965 empfiehlt 15 Sekunden. Der Bediener
sollte sich nach dieser Empfehlung richten.

Aktivieren/Deaktivieren der Statistikanzeige

Dricken Sie im Optionen-Bildschirm die Taste neben dem

Symbol. Die Statistikanzeige wird aktiviert (On) bzw. deaktiviert
(Off).

RHORPOIMNT
“ hanatek INSTRUMENTS

=ZurUck zum Hauptbildschirm
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Verwendung des Gerats

Es wird empfohlen, das Gerat zu Beginn der Prufung sowie regelmaldig
nach erweiterten Prifungen Uber die Tara-Taste zu nullen.
Ehe Sie eine Probe in die Klemmvorrichtung legen, driicken Sie die

berihrungsempfindliche Taste neben dem Symbol auf dem
Bildschirm (K).

Die Probe kann jetzt in die Klemmvorrichtung fur Biegesteifig-
keitsprifungen (J) bzw. in die Klemmvorrichtung fur Rill-/Falz-
Prifungen (1) gelegt werden. Zum Offnen der Klemmvorrichtung
drehen Sie den Drehknopf (H). Weitere Einzelheiten dazu, wie
Proben vorbereitet und in den Klemmvorrichtungen positioniert
werden, finden Sie weiter hinten in dieser Bedienungsanleitung.
Sobald die entsprechende Klemmbacke zum Falten der Probe
gedreht wird, beginnt automatisch der Zeitablauf.

Nach 15 s wird das Steifigkeitsergebnis auf dem Display
angezeigt. Dieser Wert wird bis zur nachsten Pruffolge
festgehalten.

RHOPOINT

hanatek ﬁ EH-r;C:' ||_=|' hE'EI r'?‘—'.—-'_:_ hanatek INSTRUMENTS
4419
Max: 44.4g
Min: 44.0g
: Mean: 44.2g
SD: SD: SD: 0.173 SD:
Samples:0 Samples:0 Samples: 4 Samples:0
P
Wenn die Klemmbacke mit der Probe Nach Ablauf des Countdowns zeigt ein
gedreht wird, startet der Countdown- X am unteren Bildschirmrand an, dass
Timer und die Uhr wird am unteren die Klemmbacke wieder in die urspring-
Bildschirmrand angezeigt. liche Position gebracht werden muss.
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RHORPOINT hanatek POINT

TRUMENTS

INSTRUMENTS
4419 4419 43.7g
Max: 44.4g Max: Max: 44.4g Max: 43.99
Min: 44.0g Min: Min: 44.0g Min: 43.7g
Mean: 44.2g Mean: Mean: 44.2g Mean: 43.8g
SD: 0.173 SD: SD: 0.173 SD: 0.099
Samples: 4 Samples:0 Samples: 4 Samples:4
m m "
Uber das angezeigte Papierkorb- Hauptbildschirm mit vier Rill-/Falz-
Symbol kann der Benutzer das letzte Prufungen und vier Kartonprifungen.
Testergebnis verwerfen. Durch Driicken Das Verhaltnis wird automatisch
und Halten der Léschen-Taste werden berechnet.

die Daten aller Proben geldscht.
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Beachten Sie, dass die auf den Kraftaufnehmer wirkende Kraft NIEMALS
550 Gramm (g) Ubersteigen darf.

Karton wird als Endlosbahn hergestellt. Die Richtung, in der
diese Bahn durch die Kartonmaschine lauft, wird als
Laufrichtung (MD = Machine Direction) bezeichnet.

Karton ist in Laufrichtung immer steifer als rechtwinklig zur
Laufrichtung. Die zweite Richtung wird als Querrichtung (CD =
Cross Direction) bezeichnet.

Die Laufrichtung von Karton kann folgendermal3en bestimmt
werden: Der Karton sollte moglichst in eine Rechteckform
gebogen werden, wobei erst die einen gegenuberliegenden
Seiten und dann die anderen gegenuberliegenden Seiten
gehalten werden. Der Karton fuhlt sich steifer an, wenn die
Laufrichtung von einer Hand zur anderen verlauft.

Mit dem Steifigkeitsprufgerat kann die Kraft gemessen werden,
die zum Biegen von Karton in Laufrichtung und in Querrichtung
erforderlich ist.
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Zuschneiden von Proben fiir die Messung der
Biegesteifigkeit

Eine Kartonprobe fur die Messung der Biegesteifigkeit muss
eine Grole von 70 mm x 38 mm aufweisen. Die fur die Priafung
erforderliche Laufrichtung muss sich tUber die gesamten 70 mm
der Probe erstrecken. Dies ist in Abbildung 1 dargestellt.

CD-Probe MD-Probe
(Querrichtung) (Laufrichtung)
>
Laufrichtung

Abbildung 1

Diese Proben werden mithilfe der mitgelieferten Proben-
schablonen oder einem optional erhaltlichen Hanatek
Probenschneider vorbereitet.

Mehrere Proben sollten in jeder Richtung gepruft werden.
Es wird empfohlen, die Laufrichtung (MD) und Querrichtung
(CD) getrennt zu prufen, um genaue Ergebnisse sowie das
Verhaltnis zwischen Rill und Biegesteifigkeit zu erhalten.

Zehn Proben pro Laufrichtung sollten eine ausreichende
Genauigkeit gewahrleisten, auch wenn einige offizielle
Prafnormen eine hdhere Anzahl vorschreiben.

Es ist hilfreich, die MD- und CD-Proben nach dem Schneiden
entsprechend zu kennzeichnen, um Verwechslungen zu
vermeiden.

CBT1 Bedienungsanleitung Ausgabe A 12

03/06/19



Zuschneiden von Proben fiir die Messung der Rill-/
Falzsteifigkeit

Die mitgelieferten Schablonen und optionalen Probeschneider

werden zum Vorbereiten der Biegesteifigkeitsproben sowie der
Rill-/Falzsteifigkeitsproben verwendet. In manchen Fallen sind

zusatzliche Arbeitsvorgange erforderlich.

Die Grole einer dem Standard BS6965 entsprechenden Rill-/
Falzprobe betragt 38 x 38 mm, wobei sich die Rill-/Falzlinie in
einem Abstand von 13 mm zu einer Kante befindet.

13 mm

Rill-/Falzlinie

38 mm T

25 mm

A

v

38 mm

Das CBT1-Gerat ist nur fur die Prufung von Rill-/Falzproben
mit den oben genannten Abmessungen vorgesehen.

Sollte es nicht moglich sein, eine dem Standard
entsprechende Probe vorzubereiten, konnen mit dem

Hanatek CFA-Gerat Proben anderer Abmessungen gepruft
werden.
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Abbildung 2 zeigt Proben in Laufrichtung (MD) und Querrichtung
(CD), die mit einem Rill/Falz versehen sind, wie es flr eine Rill-/
Falzsteifigkeitsprifung erforderlich ist. Die Benennung der
Rillen/Falze kann verwirrend sein, da der Rill/Falz bei der MD-
Probe quer zur Faser bzw. Laufrichtung verlauft, wie durch den
Pfeil in Abbildung 2A angezeigt wird. Dieser Rill/Falz wird als
MD-Rill/Falz bezeichnet, da er sich auf einer MD-Probe befindet.
Der Rill/Falz in Abbildung 2B wird dagegen als CD-Rill/Falz
bezeichnet, da er sich auf einer CD-Probe befindet, die in
Querrichtung zugeschnitten wurde. Der Grund hierfur ist die
Tatsache, dass sich die Steifigkeit von MD-Rillen/Falzen auf die
Steifigkeit des Kartons in Laufrichtung (MD) beziehen. (Dieses
Thema wird im vorliegenden Dokument spater noch genauer
behandelt.)

Abbildung 2

MD-Probe CD-Probe

Rill/
Falz

A B Rill/Falz

Bei der Vorbereitung von Proben aus Karton, der mit
Rillen/Falzen versehen ist, darf der Rill/Falz unter keinen
Umstanden vor der Prufung gefaltet oder gebogen werden.

Ebenso wie bei der Biegesteifigkeitsprifung sollten mehrere
Proben in jeder Richtung gepruft werden.

Es wird empfohlen, die Laufrichtung (MD) und Querrichtung
(CD) getrennt zu prufen, um genaue Ergebnisse sowie das
Verhaltnis zwischen Rill und Biegesteifigkeit zu erhalten.
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Wenn mit dem Gerat das Verhaltnis zwischen Rill- und
Biegesteifigkeit ermittelt werden soll, missen MD-Biege-
steifigkeitsproben mit MD-Rill-/Falzsteifigkeitsproben gepruft
werden. CD-Biegesteifigkeitsproben miussen entsprechend mit
CD-Rill-/Falzsteifigkeitsproben gepruft werden. Weitere
Informationen zu diesem Thema finden Sie im Abschnitt
Auswertung der Ergebnisse.
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Durchfuhren einer Biegesteifigkeitsprufung

Bitte beachten Sie, dass Biegesteifigkeit an einer Probe mit den
Abmessungen 70 mm x 38 mm gemessen wird.

Der Karton muss nicht wie bei Rillen/Falzen in einem
90°-Winkel gebogen werden. Die Steifigkeit wird mit einem
deutlich kleineren Biegewinkel von nur 15° gemessen.

Die Biegesteifigkeit variiert leicht, je nachdem, ob der
Deckkarton an der Seite den Kraftaufnehmer oder die
gegenuberliegende Seite bei der Prifung bertuhrt. Daher
mussen mindestens funf Proben getestet werden, bei denen der
Deckkarton nach innen zum Kraftaufnehmer weist, sowie funf
Proben, bei denen der Deckkarton nach aulden weist.

Befestigen Sie wie unten dargestellt eine Probe in der
Klemmvorrichtung. Das Prufgerat misst die Kraft, die auf den
Kraftaufnehmer ausgeubt wird, wenn die Klemmvorrichtung um
15° gedreht wird. Uberpriifen Sie vor dem Drehen, ob der Karton
gerade aus der Klemmvorrichtung herausragt. Er sollte den
Kraftaufnehmer gerade so, ohne jeglichen Druck beruhren.

be-
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Rolineigung-Anpassung

In manchen Fallen kann bei Karton eine Rollneigung auftreten.
Je nachdem, in welche Richtung diese auftritt, sind zwei
unterschiedliche Szenarien moglich.

Sehen Sie sich Abbildung 5 an.

Wenn sich der Karton wie in Abbildung 5A in Richtung
Kraftaufnehmer neigt, drtckt er noch vor dem Drehen der
Klemmbacke auf den Kraftaufnehmer. Diese zusatzliche Kraft
verfalscht das Ergebnis bei der Messung.

Der Karton kann sich jedoch auch wie in Abbildung 5B vom
Kraftaufnehmer weg neigen, sodass er ihn gar nicht beruhrt.
Beim Drehen der Klemmbacke wird der Karton um weniger als
15° gebogen, und auch hier wird das Messergebnis verfalscht.

Kraftaufnehmer

Abbildung 5
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In beiden Fallen muss die Rollneigung-Anpassung zum Einsatz
kommen. Schrauben Sie die Rollneigung-Anpassung auf, um die
Klemmvorrichtung zu I6sen. Diese kann dann so gedreht
werden, dass der Karton in die richtige Position flur die Prufung
gebracht wird. Anschlielend wird die Rollneigung-Anpassung
wieder festgedreht, um den Drehwinkel festzustellen. Auf diese
Weise wird die Startposition der Klemmvorrichtung arretiert, der
Drehwinkel betragt aber immer noch 15°, wenn Sie die Prufung
starten.

Drehknopf der
Rollneigung-
Anpassung

Fur alle Proben gelten die nachfolgenden Schritte. FUhren Sie
eine Messung wie beschrieben auf Ihrem Prufgerat durch:

—_—

Befestigen Sie eine Probe in der Klemmvorrichtung.

2 Die Probe sollte den Kraftaufnehmer gerade so, ohne
jeglichen Druck beruhren.

3 Nehmen Sie ggf. Anpassungen vor, lI6sen Sie den
Drehknopf der Rollneigung-Anpassung und drehen Sie
die Klemmvorrichtung in die korrekte Position. Schrauben
Sie den Drehknopf der Rollneigung-Anpassung wieder
fest.

4 Zur Messung der Biegesteifigkeit wird die linke
Klemmvorrichtung gegen den Uhrzeigersinn um 15°
gegen ihren Anschlag gedreht.

Am Ende der 15 Sekunden stabilisiert sich die Anzeige und
zeichnet die Biegesteifigkeit auf.

Wiederholen Sie die Prifung mit den verbleibenden Biegesteifigkeits-

proben.
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Durchfiuhren einer Rill-/Falz-Steifigkeitsprifung

Zunachst muss die Probe in die Klemmvorrichtung gelegt werden.
Zum Offnen der Rill-/Falz-Klemmbacke drehen Sie den
Kunststoffknopf um eine Vierteldrehung (egal in welche
Richtung) und legen den groReren Bereich Ihrer Probe hinein.
Stellen Sie dabei sicher, dass die Vertiefung der Rille/des Falzes
(der weille Deckkarton bzw. die Kartonseite mit einer Kerbe
darin) in Richtung des Kraftaufnehmers weist. Positionieren Sie
die Probe vollstandig in der Klemmvorrichtung, sodass sie auf
dem Boden und an der Ruckseite der Klemmvorrichtung anliegt.
SchlielRen Sie dann die Klemmbacke, indem Sie den
Flugelknopf wieder in eine vertikale Position drehen.

Die Probe ragt jetzt direkt vor der Kante des Kraftaufnehmers
aus der Klemmvorrichtung heraus.

DO

Zum Durchfuhren der Rill-/Falz-Steifigkeitsprifung drehen Sie
die Klemmvorrichtung im Uhrzeigersinn um 90° gegen ihren
Anschlag. Die vollstandige Bewegung sollte nicht langer als
1 Sekunde dauern. Der Countdown-Timer startet automatisch.

hanatek RBRHOPRPOINT

44.1g 14s
Max: 44.4g Max: 43.99
Min: 44.0g Min: 43.7g
Mean: 44.2g Mean: 43.8g

SD: 0.173 SD: 0.099
Samples: 4 Samples:4

0.992 e

Nach 15 s wird die Rill-/Falzsteifigkeit angezeigt.

CBT1 Bedienungsanleitung Ausgabe A 19
03/06/19



Auswertung der Ergebnisse

Die Messung der Biegesteifigkeit wird mit dem Rill- und
Biegesteifigkeitsprifgerat durchgefihrt, Gblicherweise
entsprechend der Norm BS3748:1964. Der fur die Messung der
Rill-/Falzsteifigkeit geltende British Standard ist BS 6965 Teil 1.

Die Qualitat von Rillen/Falzen von Kartons, die auf Ver-
packungsmaschinen verwendet werden, kann zunachst anhand
ihres Erscheinungsbilds beurteilt werden. Risse im Deckkarton
oder auf der Kartonrtickseite sind offensichtliche Fehler. Ein
unregelmalig zerknittertes Erscheinungsbild der Rippe an der
Falzinnenseite kann auch auf einen potenziell unbefriedigenden
Rill/Falz beim Aufstellen und Verschliel3en des Kartons
hindeuten. Auch ohne diese visuellen Defekte konnen
Rillen/Falze zu steif flr ein gutes Kartonverhalten auf der
Verpackungsanlage sein.

Von PIRA und anderen Instituten durchgefuhrte Studien zeigen,
dass der wesentliche Faktor das Verhaltnis von Rill- und
Biegesteifigkeit ist, wobei beide Messungen in derselben
Laufrichtung des Kartons durchgefuhrt werden. Aus PIRA-
Studien zu Verpackungsanlagen geht hervor, dass ein gutes
Kartonverhalten zu erwarten ist, wenn sich dieses Rill- zu
Biegesteifigkeit-Verhaltnis im empfohlenen Bereich befindet und
Messungen in g.cm und g direkt vom Display abgelesen
werden.

Das Hanatek CBT-Prufgerat berechnet automatisch das
Verhaltnis von Rill- und Biegesteifigkeit und ermoglicht so eine
schnelle und einfache Analyse bzw. Ergebnisse.
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Empfohlenes Verhaltnis
Laufrichtung 1,5 bis 3,0
Querrichtung 3,0 bis 7,0

RHOPOINT
INSTRUMENTS

441g 43.7g

Max: 44 .4 Max: 43.99 o
Min: 44_099 Min: 43.7g VERHALTNIS VON RILL-

Mean: 44.2g Mean: 43.8g UND BIEGESTEIFIGKEIT
SD: 0.173 SD: 0.099
Samples: 4 Samples:4

m 0.992 m

Anhand von Tests, die auf Verpackungsmaschinen durchgefuhrt
werden, kdnnen geeignete Bereiche fur dieses Verhaltnis in
anderen Situationen ermittelt werden.

Sowohl die Biege- als auch die Rill-/Falzsteifigkeit andert sich in
Abhangigkeit vom Feuchtigkeitsgehalt. Standardtest werden bei
23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit durchgefuhrt. Bei
Karton im Gleichgewicht mit hoher Luftfeuchtigkeit ist mit
geringeren Messwerten zu rechnen.

Falls es notwendig sein sollte, die Rill-/Falzsteifigkeit fur einen
bestimmten Karton zu reduzieren, sollte eine optimale Rill-/
Falzbreite ausgewahlt werden, um visuelle Defekte in den
Rillen/Falzen zu vermeiden. Bei dieser Rillenbreite verringern
starkere Vertiefungen die Rill-/Falzsteifigkeit.
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Export der Ergebnisse
Das Hanatek CBT-Gerat bietet drei Moglichkeiten fur die
Datenubertragung.

1) Export auf USB-Datenstick (Standard bei allen Geréten).
Schlie3en Sie einen USB-Stick Uber den mitgelieferten
Mikro-USB- zu USB-Adapter an das Gerat an.

Nach Abschluss der Messung
dricken Sie die Taste fur den

RHOPRPOINT

HELELE INSTRUMENTS

Datenexport. Das Gerat gibt 44.1g 14s

. . Max: 44.4g Max: 43.99
mit dem Tastendruck einen Min: 44.0g Min: 43.7g
einzelnen Signalton aus und yoan: .20 oA 0

dann einen weiteren, um die Samples: 4 Samples:4
Ubertragung der Datei zu 0.992
bestatigen.

Danach kann der USB-Stick vom Gerat abgezogen und an
einen PC angeschlossen werden.

Auf dem USB-Stick befindet sich dann eine Datei mit den
Messergebnissen (RESULTS).

Die Datei liegt im CSV-Format vor, welches in den am
haufigsten verwendeten Tabellenkalkulationsprogrammen
geoffnet werden kann.

Last Board Board Board Board Board Crease Crease Crease Crease Crease
Datum: Time Serial No Certified samples Max Min Mean SD samples Max Min Mean SD Ratio

Apr 04
2014 12:12:00 CBT120314001A 28/03/2014 4 44.4 44 44.2 0.173 4 43.9 43.7 43.8 0.099 0.992

Die obenstehende Tabelle ist ein Beispiel fur eine exportierte
Ergebnisdatei.
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2) Export an Drucker (Zusatzoption)
Uber ein spezielles Datenkabel und einen angepassten
Etikettendrucker kdnnen die Messergebnisse vom CBT-
Gerat direkt an den Etikettendrucker gesendet werden.

Nach Abschluss der Messung drucken Sie die Taste fur den
Datenexport. Das Gerat gibt mit dem Tastendruck einen einzelnen
Signalton aus und dann einen weiteren, um die Ubertragung der Daten
zu bestatigen.

013
Mon 16:53:12

Board Stiffness
Semples

o 3
Max  119¢F

Average Crease:Board Ratio
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Kalibrierung

Das Rill- und Biegesteifigkeitsprufgerat wird vor dem Versand
mit seiner Eigenlast kalibriert. Bei normalem Gebrauch muss nur
die Nullablesung wie bereits beschrieben Uberpruft werden.

Wenn kein Defekt oder Bedienungsfehler vermutet wird, muss
die Kalibriergenauigkeit nur einmal alle zwolf Monate Uberpruft
werden. Das Messergebnis sollte dann innerhalb +/- 1 % der
verwendeten Eigenlast liegen. Das Gerat sollte vorzugsweise
mit mehreren Lasten Uber den gesamten Betriebsbereich
kalibriert werden.

Ein an der Unterseite des Gerats befestigtes Schlitzgewicht ist
fur die Prufung der Ein-Punkt-Kalibrierung vorgesehen. Das
Gerat wird vorsichtig auf seine Ruckseite gelegt, der
Kraftaufnehmer befindet sich dann in vertikaler Position.

Drucken Sie die Tara-Taste, um die Kraftaufnehmer-Messung zu nullen.

Setzen Sie das Gewicht vorsichtig auf den Kraftaufnehmer und
drehen Sie die Karton-Klemmbacke. Warten Sie auf den Beginn
des 15-Sekunden-Timers. Der angezeigte Messwert sollte mit
dem zugewiesenen Wert des Kalibrierprufgewichts +/- 2 g
ubereinstimmen

DENKEN SIE DARAN, DAS GERAT NEU ZU TARIEREN,
WENN ES SICH WIEDER IN SEINER NORMALEN
BETRIEBSPOSITION BEFINDET.

Sollten Probleme auftreten, setzen Sie sich bitte mit dem Hersteller in

Verbindung.
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Wartung

Das Gerat ist sehr robust und erfordert aufgrund seiner
technischen Gite nur wenig Wartungsaufwand.

Achten Sie darauf, den Kraftaufnehmer nicht zu verbiegen
oder zu beschadigen — er ist die empfindlichste
Komponente des Gerats.

Die Geratekalibrierung sollte mindestens vierteljahrlich mithilfe
des mitgelieferten Kalibriergewichts Uberpruft werden.

Das Gerat ist stets sauber zu halten.
Service

Dieser kann vom nachstgelegenen Vertriebspartner
durchgefuhrt werden. Eine Liste der Vertriebspartner ist auf der
Hanatek Website zu finden. Alternativ setzen Sie sich mit
Hanatek Instruments Uber die nachfolgenden Kontaktdaten in
Verbindung.

Das Gerat sollte einmal pro Jahr instandgehalten und kalibriert
werden. Dies beinhaltet den Timer, das Programm und die
Kraftaufnehmerleistung. Der Service umfasst die Uberpriifung
des Gerats auf Leichtgangigkeit von Klemmbacken und
Klemmvorrichtungen; bei Bedarf wird leichtfliissiges Ol
verwendet.

Rhopoint Instruments
Hanatek Instruments
Rhopoint House
Enviro 21 Park
Queensway Avenue South
St Leonards on Sea
TN38 9AG UK

Tel.: +44 (0)1424 739623
Fax: +44 (0)1424 730600

sales@hanatekinstruments.com

www.hanatekinstruments.com
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