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Die ultimative Losung zur Messung der Oberflaichenbeschaffenheit

Modulare Losung:

Surface Brillance, Textur, Effect-Finish
Benutzerdefinierte Anwendungsmodule
Unbegrenzte Einsatzmoglichkeiten:
Im Labor oder in der Produktion, portabel,
inline oder automatisiert

Vielseitige Messmaoglichkeit:

Flache, gebogene & kleine Teile,
. Hergestellt von Rhopoint Instruments =) L*
nasse Oberflachen im Vereinigten Konigreich 1M
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Warum ist Aesthetix” die ultimative Losung
zur Messung der Oberflachenbeschaffenheit?

Viele Parameter bestimmen die wahrgenommene Qualitat des Erscheinungsbildes einer
Oberflache. Verbraucher achten unbewusst auf den Glanz, die Farbe, die Transluzenz und
Textur von Oberflichen, wenn sie die Asthetik eines Produkts beurteilen.

Die Asthetik von Produkten ist ein wichtiger Faktor fiir die Kaufentscheidung der Verbraucher. Designer und
Hersteller investieren betrachtliche Ressourcen in die Optimierung von Materialien und Prozessen, um die
Attraktivitat fir Verbraucher zu erhohen.

Aesthetix® nutzt modernste Technologie*, um das Erscheinungsbild einer Oberfldche entsprechend der
menschlichen Wahrnehmung zu charakterisieren.

Mehrere Aspekte des Erscheinungsbildes konnen mit Aesthetix® gemessen werden:

Bildscharfe
=

Material
Erscheinungsbild

Kratzer und Polierspuren

*gemeinsam mit industriellen und akademischen Partnern entwickelte Messtechnik
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Was ist das Rhopoint Aesthetix®?

Aesthetix® ist ein fortschrittliches System, das die Auswirkungen der Oberflichenqualitat
auf die Wahrnehmung der Verbraucher anhand neuer Messgrofien vorhersagt.

Dieses modulare Gerat misst alle Aspekte der Oberflaichenqualitat, einschliefilich Glanz, Textur, Topografie,
Oberflachenmuster und visuelle Homogenitat. Es lasst sich an verschiedene Arbeitsablaufe anpassen und kann
flache, gekriimmte und kleine Flachen mit kontakt- oder berihrungslosen Methoden messen.

Aesthetix® kann komplexe Messungen in leicht verstdndliche Wahrnehmungsparameter klassifizieren, die zur
Festlegung von Pass/Fail-Toleranzen verwendet werden kénnen. Erweitert um die Software Rhopoint Appearance
Elements unterstutzt es die Speicherung, Analyse, Berichterstattung und das Weiterleiten bzw. gemeinsame Nutzen
von Daten und ist damit ein umfassendes Werkzeug zur Bewertung der Oberflaichenqualitat.

Qualitatskontrolle

Fir die routinemafige
Oberflacheninspektion kann eine
einfache QS-Schnittstelle mit
auftragsbasiertem Arbeitsablauf
eingesetzt werden.

Erweiterte Datenverwaltung

Die Software Rhopoint Appearance Elements wird zur
Analyse der Messergebnisse verwendet. Der Vergleich
von Werten, Bildern und topografischen Informationen mit ‘ povce
Referenzstandards ist ebenso moglich.

% Aesthetix®-Einfiihrung

Forschung und Entwicklung

Nutzen Sie die Aesthetix®-Wahrnehmungsmetriken, um zu verstehen, was in den
Augen von Verbrauchern eine perfekte Oberflache ausmacht.

Setzen Sie neue Standards mit definierten Pass/Fail-Kriterien.

Automatisierung Tragbare Inspektion
Aesthetix® wurde fir die In Verbindung mit einem Tablet
Automatisierung entwickelt kann das Aesthetix® als

und kann fur bertuhrungslose tragbares Vor-Ort-Messgerat
Messung in einen Roboter oder verwendet werden.

eine Messzelle integriert werden.
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Skalierbare Datenverwaltung

Rhopoint Appearance Elements bietet eine strukturierte, vollstandig indizierte Datenbank
fur prazise Prozessoptimierung und zukiinftige Kl-gesteuerte Entscheidungen.

Lokales

Eine lokale Datenbank speichert
Ergebnisse, Daten und Bilder
von einem einzigen Gerat.
Die Daten und Bilder kdnnen
fur weitere Analysen
ausgegeben werden.

Aesthetix®-Technologie

% AESTHETIX

. Duales Kamerasystem

a |
1 _w_ Linienlicht

o
. 4

60°
‘ Glanz-Kamera

a

60° Lichtquelle
Qs

Duales Kamerasystem: Entwickelt, um detaillierte
Informationen Uber die Oberflache und ihre
Wechselwirkung mit dem Licht zu erfassen.

Beobachter-Kamera: Erfasst ein sehr detailliertes
farbkorrektes Bild der Oberflache.

Glanz-Kamera: HDR-Bilder werden verwendet, um
verschiedene Aspekte des Oberflachenglanzes zu
charakterisieren.

e

Eine Netzwerkdatenbank
fur mehrere Instrumente
und Standorte.

E%@Esﬁ

Netzwerk Cloud

Hosten Sie Ihre Datenbank

in der Rhopoint-Cloud oder

nutzen Sie die Cloud lhres
Unternehmens.

[ )
ﬁ AESTHETIX . Duales Kamerasystem

60° Lichtquelle: Entspricht ISO 2813 und ASTM D523 und
wird fur die Berechnung von Glanz, visuellem Glanz, DOI,
Scharfe, Haze und visuellem Haze verwendet.

6 x 45°-Ringlichter: Zur Beleuchtung der Oberflache
fur die Bilderfassung, die Sparkle-Analyse und die
photometrische Stereobewertung.

15° 20mm Linienlicht: Zur Messung von Orange Peel
und Oberflachenwelligkeit.

10° Spot: Fur die Analyse von Kratzern, Hologrammen
und Triibung/Haze.
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Verwendung der Aesthetix®-Technologie

Das Aesthetix® umfasst eine USB 3.0 angeschlossene Sensoreinheit, die eine Vor-Ort-
Inspektion mit einem Tablet, eine Oberflaichenanalyse mit einem Labor-PC und eine Inline-
Qualitatskontrolle uber SPC ermaglicht.

Dieses modulare Gerat misst alle Aspekte der Oberflachenqualitat, einschliefilich Glanz, Textur, Topografie,

Oberflachenmuster und visuelle Homogenitat. Es ist an verschiedene Arbeitsabldaufe anpassbar und kann flache,
gekrimmte und kleine Flachen mit kontakt- oder berlhrungslosen Methoden messen.
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Auswechselbare Adapter Adapter und kundenspezifische Fur die berihrungslose Messung
ermoglichen die Messung Vorrichtungen werden eingesetzt, von empfindlichen Oberflachen,
von flachen und gekriimmten um wiederholbare Messungen flissigen Beschichtungen, Gelen,
Oberflachen, kleinen Teilen an kleinen, komplexen Teilen Cremes und Pasten kann Aesthetix®
bzw. Bereichen. durchfihren zu kdnnen. mit einem hohenverstellbaren Stativ

verwendet werden.

—
QUALITY WITH f"
Mit Aesthetix®, das in ein Labor-Cobot-System Das Aesthetix® kann als beriihrungsloser
integriert ist, kann ein hoher Probendurchsatz Inline-Sensor in eine Produktionsumgebung
erzielt werden. integriert werden.

Mindestanforderungen an das Windows-System: 0S: Windows 10/11 | Speicher: 8 GB| Anschluss: USB 3.0 oder Thunderbolt | Bildschirmauflésung: Empfohlen
1920x1080| Tragbare Priifung: Empfohlen Windows Surface Pro 9| 4-5Stunden Betriebszeit nach Ladevorgang| Inline-Messung: TCP/1P-Protokoll | Siemens S7
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Rhopoint Appearance Elements [ ecnhenener

Die Rhopoint Appearance Elements Software ist das Herzstiick des Aesthetix®
Bildverarbeitungssystems und erfasst Bilder zur Analyse mit modernsten Algorithmen.
Messbilder, Diagramme und topografische Oberflachenkarten veranschaulichen die
Erscheinungsqualitat der Oberflaiche. Numerische Ergebnisse und Bilder werden in einer
lokalen Netzwerk- oder Cloud-Datenbank gespeichert, um ein sicheres, skalierbares
Datenmanagement zu gewahrleisten.
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Suface Brilliance-Modul mit numerischen Ergebnissen, Textur-Modul mit numerischen Ergebnissen,
Messbildern und Grafik. Oberflachentopographie und segmentierter Karte.
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Das Textur-Modul zeigt ein farbkorrektes Die Aesthetix®-Live-Ansicht erleichtert die genaue
Oberflachenbild, wiedergegeben auf einer Positionierung und ist ideal fiir die Lokalisierung
3D-Oberflachenkarte. kleiner, interessanter Oberflachenbereiche.

DENLEREES QA-Modul

Laptop Stand TD-093/34 Black Il Jason Brinton
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Eine optimierte QA-Oberflache zeigt bestimmte
Parameter mit Pass/Fail-Indikatoren an. Messen Sie
innerhalb eines definierten Arbeitsablaufs, und erstellen
Sie nach Abschluss einen PDF-Bericht.
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Eine Kombination von Wahrnehmungsmetriken, die das Reflexionsvermogen und die
visuelle Qualitat von hochwertigen, hochglanzenden Oberflaichen umfassend beschreiben.

"';f Glanz

Aesthetix Glanzwerte entsprechen
den internationalen Normen

ISO 2813 und ASTM D523, und
basieren auf Kamerabildern zur
vollstandigen Beschreibung der
Reflexion.

Q Haze

Unter Haze versteht man ein tribes
oder milchiges Aussehen auf einer
beschichteten oder polierten Oberflache.
Aesthetix® liefert ASTM E430-kompatible
Werte und neue, auf der Wahrnehmung
basierende Messwerte, die das
Erscheinungsbild unter verschiedenen
Betrachtungsbedingungen (innen und

6 Visueller Glanz

60°-Grad-Glanzwerte stehen oft im
Widerspruch zur Wahrnehmung. So
erscheinen beispielsweise schwarze
Materialien immer glanzender als
weifle Materialien mit demselben
Glanzwert. Die neue visuelle Glanzskala
(pGU) von Aesthetix® entspricht der
realen Oberflachenwahrnehmung.

.\ Schérfe/DOI

Ein NEUER Scharfeparameter

(SU) bietet eine verbesserte
Empfindlichkeit fir ultrafeine
Texturen auf den hochwertigsten
Oberflachen, wahrend die DOI-Werte
mit den Rhopoint 1Q ASTM E430-
Messungen kompatibel sind.

In einem Autohaus sind Polierfehler im Links - Ein klares, scharfes Spiegelbild ist auf einer glatten Oberfliche zu sehen. Rechts - Eine
Lack kaum sichtbar, aber bei hellem auﬁen) Vorhersagen- sehr kleine Oberflachenstruktur verzerrt das reflektierte Bild, so dass es verschwommen und
Tageslicht treten Lichthofe auf. undeutlich ist.

2% Welligkeit

Welligkeit in Oberflachen ist eine
wellenformige Textur, auch Orange-Peel
(Orangenhaut) genannt. Aesthetix®
bietet TAMS Waviness, die PCI-Orange-
Peel-Skala und Tension-Werte zur
genauen Charakterisierung von Orange-
Peel fir verschiedene Anwendungen.

& Farbe

Ein farbgetreues Bild der
Oberflache wird aufgenommen und
die durchschnittlichen RGB-Werte
werden in der Software Rhopoint
Appearance Elements angezeigt.

O Luminanz/Leuchtdichte

Aesthetix® zeigt den
durchschnittlichen Y-Wert der
Oberflache nach der CIE 1931
XYZ-Skala an. Dieser gibt an, wie
hell oder dunkel die Oberflache
erscheint, unabhangig von ihrem
Farbton oder ihrer Sattigung.
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Textur-Modul

Materialien mit einer Oberflachenstruktur wie Kunststoffe fir die Fahrzeug-
Innenausstattung, Leder und Pulverbeschichtungen missen ein einheitliches
Erscheinungsbild und Muster aufweisen, um einen maximalen visuellen Reiz zu erzielen.
Das Rhopoint Aesthetix® analysiert die Oberflachentextur, um Herstellern zu helfen,
konsistente Produkte mit optimaler Optik und Haptik herzustellen.

’

'8 Zell-Amplitude -0~ Luminanz/Leuchtdichte

Aesthetix® zeigt den
durchschnittlichen Y-Wert der
Oberflache nach der CIE 1931
XYZ-Skala an. Dieser gibt an, wie
hell oder dunkel die Oberflache
erscheint, unabhangig von ihrem

Dies ist die durchschnittliche
Amplitude aller in der Textur eines
Materials identifizierten Zellen.
Dieser Parameter wird verwendet,
um die Tiefe der Oberflachentextur
zu verstehen, die visuelle und

taktile Wahrnehmung beeinflusst. Farbton oder ihrer Sattigung.

Ca=90pum Ca =40 pum

4 Zell-Anzahl und -Gréfe & Farbe

Die Quantifizierung der Zellgréfie und Ein farbgetreues Bild der Oberflache
-verteilung hilft bei der Bewertung
der Gleichmafigkeit, der Grobheit

und des Gesamterscheinungsbildes

wird aufgenommen und die
durchschnittlichen RGB-Werte
werden in der Software Rhopoint
der Oberflache, was fir die Appearance Elements angezeigt.
Qualitatskontrolle und die

Gewahrleistung der Konsistenz

Cs = 3.4mm? Cs = 0.7mm? bei der Produktherstellung von
wesentlicher Bedeutung ist.

Y] Reflexionsvermogen ﬂ* Glanz

Rhopoint Aesthetix® misst die Aesthetix Glanzwerte entsprechen

Gesamtreflexion der Oberflache und den internationalen Normen
1SO 2813 und ASTM D523, und

basieren auf Kamerabildern zur

den Kontrast zwischen den Higeln
und Talern des Musters. Der.

Reflexionsgrad bei Leder z.B. kann vollstandigen Beschreibung der

sein Aussehen unter verschiedenen Reflexion.

Lichtverhaltnissen beeinflussen.
2 2 Wahrgenommene
40 )
Rauheit

Die Standardabweichung der

Value

Amplitude fur alle gemessenen

a0 Pixel in dem 14.25x14.25mm

o : 3 oy nm 4k groflen Messfeld der Messung.
Distance [mm]
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Beschichtungen mit Effektpigmenten weisen Sparkle (Glitzern) auf, eine visuelle Textur, die
beobachtet wird, wenn spiegelahnliche Elemente auf einer Oberflache Licht reflektieren.

In einem Autohaus sind Polierfehler im
Lack kaum sichtbar, aber bei hellem
Tageslicht treten Lichthdfe auf.

Graininess

Die Graininess oder Grobkornigkeit
beschreibt das ungleichmafiige
kornige Erscheinungsbild

einer Oberflache bei diffusen
Lichtverhaltnissen. Die
Grobkarnigkeit nimmt tendenziell
mit der Pigmentierung zu.

& Farbe

Der Mittelwert der RGB-Farbtone
der Sparkle-Elemente wird
bestimmt.

O Leuchtdichte

Aesthetix® zeigt den
durchschnittlichen Y-Wert der
Oberflache nach der CIE 1931
XYZ-Skala an. Dieser gibt an, wie
hell oder dunkel die Oberflache
erscheint, unabhangig von ihrem
Farbton oder ihrer Sattigung.

@ Haze

Unter Haze versteht man ein triibes
oder milchiges Aussehen auf einer
beschichteten oder polierten Oberflache.
Aesthetix® liefert ASTM E430-kompatible
Werte und neue, auf der Wahrnehmung
basierende Messwerte, die das
Erscheinungsbild unter verschiedenen
Betrachtungsbedingungen (innen und
aufien) vorhersagen.

*
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%’ Dichte

Die Sparkle-Dichte ist ein Maf3 fur
die Konzentration der sichtbaren
Glitzerpunkte auf einer Oberflache,
wenn sie unter gerichteten
Lichtbedingungen betrachtet wird.

“* Sichtbarkeit

Aesthetix® meldet die
Funkensichtbarkeit; ein
durchschnittlicher Intensitatswert
fur alle funkelnden Elemente,

die im Material als sichtbar
identifiziert wurden.

% Welligkeit

Welligkeit in Oberflachen ist eine
wellenformige Textur, auch Orange-Peel
(Orangenhaut)genanntt. Aesthetix®
bietet TAMS Waviness, die PCI-Orange-
Peel-Skala und Tension-Werte zur
genauen Charakterisierung von Orange-
Peel fiir verschiedene Anwendungen.

ﬂ* Glanz

Aesthetix Glanzwerte entsprechen
den internationalen Normen

1SO 2813 und ASTM D523, und
basieren auf Kamerabildern zur
vollstandigen Beschreibung der
Reflexion.
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TESTEN SIE, BEVOR SIE KAUFEN

Wir bieten Ihnen zwei Moglichkeiten zum Ausprobieren
den Aesthetix® vor dem Kauf auszuprobieren.

Online-Demonstration: Online-Prasentation des Aesthetix® mit lhren
gemessenen Proben LIVE auf Microsoft Teams. Inklusive einer Beratung
durch einen Anwendungsspezialisten.

Priifung von Werksmustern: Senden Sie Proben lhres Materials zur
Priufung ein und erhalten einen umfassenden Prufbericht.

Vereinbaren Sie eine Demo

Sind Sie bereit, ein Angebot zu erhalten? Klicken Sie hier
Rhopoint Instruments Ltd Rhopoint Americas Inc. Rhopoint Instruments GmbH
Rhopoint House, Enviro 21 Park, 1000 John R Road, Seebauer Office Center,
Queensway Avenue South, Suite 209, Troy, Am Weiglfeld 28,
St Leonards on Sea, TN38 9AG, UK MI 48083, USA 83629 Weyarn, Deutschland
T: +44 (0)1424 739 622 T: 1.248.850.7171 T: +49 8020 9214-988
E: sales@rhopointinstruments.com E: sales@rhopointamericas.com E: info@rhopointinstruments.de
www.rhopointinstruments.com www.rhopointamericas.com www.rhopointinstruments.de

.
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